@ Stalbudom

STALBUDOM SP. Z O.0.
ul. Zgoda 4/7
00-018 Warszawa

Tel. 022/ 826-04-01
Faks 022/826-16-90

http://stalbudom.pl
stalbudom@stalbudom.pl

[DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-RUCHOWA]

Miejsce instalacji:
Oczyszczalnia sciekdw w Krupskim Mtynie

[SPB/300/6]



[DOKUMENTACIJA TECHNICZNO-
RUCHOWA]

Instrukcja obstugi

i konserwacji przenosnika pionowego

z systemem separacji skratek
[TYP: SPB/300/6]

Doktadne zapoznanie sie pracownikow
z ta instrukcja przed montazem, rozruchem,
konserwacjg, a takze przed przystgpieniem do
pracy urzadzenia jest niezbedne do wilasciwej
jego eksploatacji przy zachowaniu wymogow
bezpieczenstwa.

Prawidtowa eksploatacja zapewni petne
wykorzystanie urzgdzenia, przediuzy czas jego
uzytkowania i obnizy do minimum koszty

utrzymania.

Urzadzenie nalezy utrzymywac zgodnie
z wymogami technicznymi i obowigzujgcymi
przepisami w nalezytej czysto$ci oraz sprawdzac
i poddawaé konserwacji zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w rozdziale pt. ,Instrukcja
konserwacji. Serwis”.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci
za wady i skutki powstate w wyniku
nieprzestrzegania zalecen zawartych w niniejszej
DTR.
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1.[Dokumentacja techniczna]

1.1. [Karta urzadzenia)

Parametry pracy

Maksymalna przepustowosc¢ sita do 20 /s

Parametry techniczne wyposazenia

Sito spiralne 300 mm
Srednica strefy sita 300 mm
Srednica strefy transportu i prasowania skratek 300 mm
Perforacja sita 3 mm
Kat zainstalowania 90°
Naped [motoreduktor]: Producent: NORD
Oznaczenie: SK3282AZBH-90LH/4
Moc silnika: 1,5 kW
Czestotliwos¢ silnika 50 Hz
Klasa ochrony IP55

1.2. [Dane uzupetniajace]

stopa denna, podpory boczne, rynna zrzutowa, sito, kosz, rynna
transportowa — wykonane ze stali AlSI 304,

szczotka w strefie perforacji z tworzywa szczucznego,

spirala wykonana ze stali specjalnej odpowiednio obrabianej,

perforacja kielichowa, boczne wzmocnienia, zbiornik 2z petnym
okapturzeniem i miejscem instalacyjnym,

urzgdzenie w wersji ogrzewanej — listwy grzejne o mocy 1 kW, wetna
mineralna, okapturzenie ze stali AISI 304,

sonda konduktometryczna do pomiaru poziomu Sciekdw w komorze
naptywowe;j,

motoreduktory w wykonaniu normalnym, lakierowane,

wbudowana praska skratek.

Szafa sterowania

sterownik elektroniczny,

petne okablowanie,

wytgcznik gtowny, wytgcznik przecigzeniowy silnika,
bezpieczniki,

przetgczniki recznie i automatyczne,

licznik godzin pracy,

obudowa szczelna IP65.
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1.3. [Oznakowanie urzadzenial

Urzadzenia produkowane przez firme Stalbudom Sp. z o0.0. oznakowane sg trwatg
tabliczkg znamionowa o ponizszej tresci:
I_ L

' Stalbudom s,.... C €

00-018 Warszawa ul. Zgoda 4/7
tel. +48 22 826 04 01 fax + 48 22 826 16 90
www.stalbudom.pl stalbudom@stalbudom.pl

RODZAJ URZADZENIA:
TYP:
NUMER SERYJNY:
ROK PRODUKCJ!:

L "

Nalezy zadbaé, by tabliczka znamionowa zostata trwale przymocowana do
urzadzenia i aby byla utrzymywana w czystosci. Nie wolno demontowaé tabliczki
Znamionowe;.

1.4. [Lista czesci zamiennych i materiatldw eksploatacyjnych]

W przypadku jakichkolwiek pytan, zapotrzebowaniu na czesci zamienne itp.
nalezy skontaktowa¢ sie z dostawca, tj.: STALBUDOM Sp. z o.0.; ul. Zgoda 4/7
00-018 Warszawa, tel. +48 22 826 04 01, fax +48 22 826 16 90;

stalbudom@stalbudom.pl

Lp. Nazwa czesci Materiat/Normy
Szczotka czyszczaca sito $300 Tworzywo sztuczne
Sruba M10x45 ISO7380 A2
Podktadka $11 DW 9021 A4
Nakretka M10 DW 934 A2
Listwy prowadzgce 5x40 S355
Listwy prowadzgce 10x40 S355
Watek napedowy transportera poziomego S355

Watek napedowy transportera wynoszgcego piasek S355
Watek napedowy transportera wynoszacego skratki S355
Pierscien teflonowy ¢110x$p60x28 Teflon
Uszczelnienie sznurowe SEMTEF 6x6

Uszczelka samoprzylepna 5x20 PE

Silnik i przekfadnia
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2.[Instrukcja obstugi]

2.1. [Schemat i funkcjonowanie]

Urzadzenia produkowane przez Stalbudom Sp. z o0.0. wykonywane sg na
indywidualne zaméwienie i wedtug indywidualnych projektow. Z tego wzgledu
poszczegoblne czesci urzgdzenia mogg odbiegaé wygladem od przedstawionych na
rysunku w niniejszej DTR.

Oryginalne czesci i osprzet sg dostarczane przez producenta urzgdzenia
i gwarantujg jego bezpieczng prace. Uzywanie do montazu i obstugi innych czesci niz
oryginalne powoduje utrate gwarancji.

Demontaz i przerébka maszyny jest mozliwa po wcze$niejszych konsultacjach
Z producentem urzgdzenia. Korespondencja musi by¢ prowadzona w drodze pisemne;.

| A wyrzut
o4 /'skratek
/

ogrzewanie .
(opcja)

strefa H
transportowa . ¢

sonda poziomu

Sciekow

przelew 8

[Schemat przenosnika pionowego z systemem separacji skratek typu SPB]

Przenosnik pionowy z systemem separacji skratek tgczy w sobie trzy funkcje:
wylapywanie skratek, transport, prasowanie skratek.

Wytapywanie skratek ze scieku odbywa sie na perforowanym koszu sita ze stali
nierdzewnej.

Sciek uprzednio przechodzi przez komore pomiarowa, gdzie w przypadku
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podniesienia poziomu sScieku zalgczany jest przez sonde przenosnik
wynosz3acy, a zarazem zgarniajgcy zanieczyszczenia z perforaciji.

Skratki w kohcowej fazie transportu ulegajg wstepnemu prasowaniu,
a nastepnie zostajg wyrzucone do kontenera.

Czyszczenie sita i transport skratek odbywa sie dzieki bezwalowemu
przenosnikowi, ktéry w strefie sita na krawedziach ma nieruchomo
przymocowang szczotke czyszczaca sito. Zastosowanie spirali bezwatowej
ma na celu wyeliminowanie efektu blokowania sie skratek na wale, co moze mie¢
miejsce w przypadku przenos$nika watowego.

Spirala bezwatowa pozwala réwniez unikng¢ utozyskowan w strefie scieku, a tym
samym zmniejsza sie ilos¢ elementow wymagajacych serwisowania.

Praca urzadzenia jest w petni zautomatyzowana.

Zastosowanie zasuwy nozowej na doptywie jest bardzo pomocne przy wszelkich
pracach konserwacyjnych i serwisowych przy urzgdzeniu, ewentualny brak
zasuwy nalezy rekompensowa¢ mozliwoscig zatrzymania scieku, np. naptyw
pompowy — wytgczenie pomp, zamknieciem doptywu w innej komorze. Jesli
zaden z powyzszych warunkéw nie moze by¢ spetniony — uzytkownik powinien
posiada¢ na swoim wyposazeniu ,balon” do zatrzymywania $cieku.

Czesci sktadowe

o Obudowa z sitem perforowanym. Obudowa jest uszczelniona za pomocg
listwy gumowej od strony zbiornika.

o Czes$¢ transportujaca - w tej czesci sita spiralnego znajduje sie w petni
zintegrowana z przenosnikiem strefa prasowania. Spirala bezwatowa
porusza sie po wymiennych szynach slizgowych.

o Spirala bezwatowa jest wyposazona (w strefie separacji) w szczotkg
spiralna.

W strefie prasowania zainstalowana jest na wale napedowym
zblokowanym
z napedem.

o Naped spirali: uruchamiany jest poprzez tréjfazowe zasilanie z silnika

przektadniowego.

Dopuszczalne warunki otoczenia

Urzgdzenie jest przewidziane do zamontowania w pomieszczeniu
zamknietym lub otwartym, jezeli jest wykonana jako ogrzewana weditug
wymagan klienta. Urzgdzenia bez ogrzewania lub izolacji mogg pracowaé w
zimie tylko w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed niskimi
temperaturami. Nie wolno dopuszcza¢ do zamarznigcia urzgdzenia.

Poniewaz w pomieszczeniach w ktérych jest zamontowana urzgdzenia panuje

duza wilgo¢, urzgdzenie jest zabezpieczone poprzez odpowiednie wykonanie:

o wszystkie elementy majgce stycznos¢ z wodg i $ciekami sg wykonane
z nierdzewnych stali stopowych, za wyjatkiem spiral, ktdre zostaty
wykonane ze stali specjalnej, odpowiednio obrabianej,

o silnik napedowy jest odporny na kurz,

o cewki zaworkow elektromagnetycznych zamontowanych na maszynie sg
wykonane
w odpowiedniej klasie bezpieczenstwa i zasilane prgdem statym 24 V.
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2.2. [Przepisy BHP i ochrony srodowiskal

Ponizsze wytyczne zawierajg ogdlne informacje odnosnie montazu, obstugi
i konserwacji urzgdzenia na ktére nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage. Z ich trescia
muszg bezwzglednie zapoznaé si¢ przed rozpoczeciem montazu i rozruchu
pracownicy wykonujacy te prace.

Instrukcje w sprawie bezpieczenstwa nie dotyczg tylko tych opiséw, ktore sg
wymienione ponizej, ale takze specjalnych wytycznych odnosnie bezpieczenstwa
umieszczonych w innych rozdziatach niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej.

Zasady ogélne

W trakcie eksploatacji maszyny, jak rowniez w odniesieniu do kazdej innej
czynno$ci opisanej w niniejszej instrukcji, nalezy przestrzegaé wytycznych
bezpieczenstwa pracy, regulaminu bezpieczenstwa pracy odnoszgcego sie do miejsca
ustawienia i do przedsiebiorstwa uzytkownika, jak réwniez przepisow w sprawie
zapobiegania wypadkom w aktualnie obowigzujagcym brzmieniu. Nalezy réwniez
przestrzega¢ dodatkowych, uzupetniajgcych wytycznych i przepisow lokalnych,
wewnatrzzaktadowych, miejscowych i regionalnych (np. dotyczgcych gminy),
zawodowych itd. W miejscu ustawienia maszyny, jak i przy urzgdzeniach technicznych
do Sciekéw istotne jest przestrzeganie przepisow dotyczacych higieny pracy oraz
ogoinych przepiséw dotyczacych higieny. Kontakt z niebezpiecznymi materiatami
i substancjami jest szkodliwy dla zdrowia.

Przedmiotowe urzgdzenie zostato skonstruowane i wyprodukowane w oparciu
0 dzisiejszy poziom techniki i jest bezpieczne w eksploatacji przy jego zastosowaniu
zgodnym z przeznaczeniem. Podstawowymi czynnikami warunkujgcymi bezpieczng
prace urzadzenia sa:

. zachowanie prawidtowych warunkow pracy,

. przestrzeganie wskazéwek opisanych w tej instrukcji obstugi, a dotyczgcych
instalacji maszyny, rozruchu, inspekgciji, pielegnacji, konserwaciji i napraw oraz jej
utrzymania

w dobrym stanie.

Nalezy rowniez pamietaé, aby przy wszystkich pracach wykonywanych na
wysokosci gtowy uzywaé podestow pomocniczych. Podesty te nie sg objete
standardowym zakresem dostawy, nigdy nie uzywaj czesci maszyny jako stopni
pomocniczych. Nie nalezy zatrzymywaé sie ani pracowaé pod tymczasowo
zawieszonymi ciezarami.

Niebezpieczenstwa w przypadku nieprzestrzegania przepiséw

Nieprzestrzeganie przepiséw BHP, a takze instalowanie, eksploatowane,
konserwowane lub naprawiane urzadzenia przez niewystarczajgco wykwalifikowany
personel i/lub w sposob nieprawidtowy Ilub niezgodny z przeznaczeniem moze
doprowadzi¢ do powstania zagrozenia dla personelu obstugujacego urzadzenie, jak
réwniez stworzy¢ zagrozenia uszkodzenia urzadzenia i zagrozenia dla srodowiska. W
zwigzku z tym nalezy dopilnowaé, aby prace przy maszynie wykonywaty tylko
kompetentne osoby, oraz aby Zadna niekompetentna osoba nie znajdowata sie przy
urzgdzeniu w trakcie zatrzymywania pracy maszyny, lub podczas jej obstugi.

Niestosowanie sie do tych wytycznych doprowadza do utraty wszelkiego rodzaju
roszczen z tytutu odszkodowania.

Kwalifikacje personelu uzytkownika

Personel do obstugi, konserwacji, kontroli i montazu musi posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania tych prac. Obowigzkiem uzytkownika urzgadzenia jest
przeszkolenie wszystkich pracownikdw w zakresie jego prawidtowej obstugi w zakresie
podanym w niniejszej dokumentacji.
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Zakres odpowiedzialnosci, kompetencji i nadzoru personelu musi by¢ doktadnie
okreslony przez uzytkownika w ramach obowigzkow.

W miejscach, ktére stwarzajg niebezpieczehstwo utoniecia muszg by¢ zatrudnione osoby
umiejgce ptywac.

Bezpieczenstwo w trakcie transportu i montazu maszyny

Przy wykonywaniu jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy uzywaé odziezy
ochronnej.

Uzytkownik ma obowigzek ostrzec pracownikéw przed ewentualnym zagrozeniem
w miejscu montazu.

Roztadunek lub transport wewnatrzzaktadowy ciezkich elementéw konstrukcyjnych
dokonywany recznie jest niedozwolony, gdy ciezar jednostkowy przekracza 25 kg
lub gdy jednorazowe podnoszenie przekracza 55 kg. W zwigzku z tym maszyna
i duze czesci budowlane przy roztadunku i/ lub transporcie na terenie zaktadu
muszg by¢ przemieszczane przy pomocy woézka widlowego. Stosowaé nalezy
jedynie odpowiednie wodzki widtowe o odpowiednim udzwigu, odpowiednim do
ciezaru maszyny i jej elementow.

Urzadzenie podnosnikowe powinno byé ustawione zgodnie z instrukcjg obstugi
dostarczong  z urzadzeniem  podnosnikowym. Srodki przeznaczone do
podnoszenia ciezaréw (tasma do podnoszenia, tancuchy itd.) muszg zapewnia¢
odpowiedni udzwig.

Nalezy zleci¢ fachowcom sprawdzenie przed montazem maszyny nos$nosci
i stabilnosci podtoza oraz wiasciwego odizolowania od drgan ewentualnego
fundamentu i konstrukcji nosne;.

Urzadzenie musi by¢ trwale zamontowane do fundamentu lub konstrukcji nosne;.
Potgczenia rurowe muszg by¢ zawsze przytgczone bez naprezen.

Ewentualne podtaczenie do instalacji elektrycznej wymaga specjalnych uprawnien
i moze by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowanych
pracownikow.

Urzadzenia elektryczne, zaciski przytgczeniowe jak i czesci budowlane musza
zosta¢ wytgczone z napiecia. Dotykanie ich moze spowodowaé zagrozenie dla
zdrowia i / lub szkody materialne.

Na przewodzie doptywowym nalezy zainstalowa¢ zasuwe odcinajgcg, co umozliwi
pozniejsze przeglady serwisowe. W przypadku jej braku, a co za tym idzie w
przypadku braku mozliwosci zatrzymania sScieku, pdzniejsze prace serwisowe
mogg zosta¢ niewykonane, a za przyjazd serwisu w takiej sytuacji fakturg
obcigzony zostanie Uzytkownik.

Prace przytgczeniowe mogg wykonac¢ jedynie wykwalifikowani pracownicy.

Bezpieczenstwo podczas eksploatacji urzadzenia

Nalezy stosowa¢ odpowiednie ubrania ochronne wedtug potrzeb (kurtki ochronne,
okulary ochronne, rekawice ochronne itp.)

Otoczenie maszyny nalezy utrzymywac w czystosci.

Urzadzenie moze pracowa¢ tylko w nienagannym stanie technicznym.
O wszelkich zauwazonych usterkach nalezy powiadomi¢ przetozonego. Zabrania
sie¢ eksploatacji niesprawnego urzadzenia. Nieprzeprowadzone na czas prace
serwisowe mogg przyczyni¢ sie do zaniedbania maszyny, jej uszkodzenia bgdz
powstania niebezpieczenstwa pracy. Zuzyte i uszkodzone czesci maszyny nalezy
natychmiast wymienic, aby nie zagrazaty bezpieczenstwu pracy.

Maszyna moze pracowac¢ wylgcznie wtedy, kiedy jest wyposazona w urzgdzenia
zabezpieczajgce. Demontaz, wytgczenie lub obejscie urzgdzeh zabezpieczajgcych
jest niedopuszczalne. Do mechanicznych urzgdzeh zabezpieczajgcych naleza:
pokrywa zbiornika wstepnego z uchwytem otwierajgcym zabezpieczona poprzez
zamkniecie dzwigniowe lub Srubowe; zdejmowane, przykrecone ostony
urzadzenia; blacha okrywajgca (ostona, lej, rura slizgowa); zdejmowane
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przykrecane ostony ochronne wentylatora silnika. Urzgdzenia zabezpieczajgce
mozna otwiera¢, demontowac lub zdejmowaé wylgcznie przy postoju maszyny.
Ostony maszyny mozna podnosi¢ tylko przy pomocy odpowiednich narzedzi i tylko
przy wytgczonym urzgdzeniu.

. Wszystkie pokrywy podczas pracy maszyny powinny by¢ trwale zamkniete,
w szczegolnosci te znajdujgce sie nad obracajgcymi sie spiralami. Dodatkowo
zapobiegajg one emisji nieprzyjemnych zapachéw. W zadnym wypadku nie nalezy
chodzi¢ po pokrywach - producent nie bierze odpowiedzialnosci za skutki takiego
dziatania personelu.

. Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze przy maszynie nie
zatrzymaly sie lub nie pracujg jakies osoby, ktérym mogtaby zagrazaé
wprawiona w ruch maszyna.

. Zabrania sie dotykania otworu wyrzutu skratek. Maszyna moze zosta¢ wprawiona
w ruch!

. Nalezy pamietaé o zagrozeniu pozarem lub poparzeniem (przy rozgrzanym
podczas pracy napedzie elektrycznym i obudowie dtawnicy).

. Maszyne nalezy odtaczy¢ od zasilania po zaobserwowaniu anormalnego

zatrzymania pracy, niespokojnej pracy i/ lub drgan, zakiécen w doprowadzeniu
medium / $ciekow / skratek i / lub wyrzutu czesci statych, jak rowniez jakichkolwiek
zakioécen
w zasilaniu, nagtego zatrzymania sie silnika.

. Réwnowazny poziom dzwieku (A) hatasu dla pracujgcego urzadzenia przy petnym
obcigzeniu podczas normalnej pracy powinien by¢é mniejszy od 70dB.
W przypadku, gdy rownowazny poziom dzwieku (A) hatasu przekracza 70dB,
nalezy stosowac ochraniacze uszu.

Bezpieczenstwo podczas prac konserwacyjnych, kontrolnych i montazowych

. Wszystkie prace konserwacyjne, kontrolne i montazowe muszg byé prowadzone
w trakcie jej postoju (zabezpieczyé maszyne przed nieuprawnionym/pomytkowym
wigczeniem - wytgcznik gtdwny sieciowy ustawi¢ w pozycji ,STOP” lub ,0”) i tylko
przez odpowiednio wykwalifikowany personel. Prace szczegdlnie niebezpieczne,
np. przy instalacjach elektrycznych moga by¢ prowadzone tylko przez elektrykow
Z uprawnieniami.

. Przed wykonywaniem tego typu prac nalezy oczysci¢ maszyne - znajdujg sie na
niej substancje szkodliwe dla zdrowia.
. Personel powinien zatozy¢ wodoodporne ubrania ochronne, kask, rekawice

i w miare potrzeb okulary ochronne, aby unikng¢ zetkniecia z substancjami
szkodliwymi. Ubrania te po zakohczeniu robdt nalezy sptuka¢ lekkim strumieniem
czystej wody w celu usuniecia zabrudzen powstatych w trakcie czyszczenia
maszyny. Po zakonczeniu opisanych powyzej robdt umiesci¢ ubrania ochronne
w przeznaczonych do tego pomieszczeniach.

. Przed ponownym uruchomieniem nalezy przestrzega¢ wytycznych opisanych
w podrozdziale dotyczgcym rozruchu urzgdzenia.

. Do prac konserwacyjnych i montazowych nalezy uzywac¢ tylko sprawnych
technicznie narzedzi.

. Podczas wykonywania prac spawalniczych nalezy ochroni¢ czesci maszyny

ostong zabezpieczajgcg przed wptywem wysokiej temperatury.

Usuwanie odpadoéw i ochrona srodowiska

Odpady przeznaczone do usuwania na wiasng odpowiedzialnosé uzytkownika,
a powstajgce np. przy pracach konserwacyjnych i naprawczych to:

) resztki Sciekdw i czesci statych,

. srodki czyszczace i pielegnacyjne,

. Srodki pomocnicze, np. smary,

. inne odpadki wszelkiego rodzaju, réwniez zuzyte czesci maszyny.
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Odpady nalezy usuwaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przy obcowaniu z niebezpiecznymi substancjami nalezy stosowaé wszelkie
materiaty ochronne wedtug arkusza danych dotyczgacego bezpieczenstwa. Przy
obcowaniu z niebezpiecznymi cieczami i/lub zagrazajagcych wodom gruntowym (nalezg
do nich np. roztwory, srodki czyszczace, pielegnacyjne itd.) nalezy przestrzegacé
przepisow dotyczgcych obcowania z substancjami niebezpiecznymi, ustaw o wodzie
Z gospodarstw domowych.

Zasilanie

e Uzywaj wytgcznie oryginalnych zabezpieczen.

e Prace elektryczne mogg byé wykonywane wylgcznie przez przeszkolony
i upowazniony personel.

o  Wszystkie potgczenia i styki powinny by¢é okresowo sprawdzane i w razie
koniecznosci wymieniane.

e Prace elektryczne powinny by¢é wykonywane w asyscie osoby nadzorujgcej, ktéra
zapewni bezpieczenstwo osoby bezposrednio wykonujgcej w/w czynnosci.

Wyposazenie pneumatyczne

e Regularnie nalezy sprawdzaé¢ orurowanie i przewody pneumatyczne, czy nie
wystepujg nieszczelnosci, wycieki, uszkodzenia. W razie potrzeby natychmiast
usungc.

e  Przed przystgpieniem do naprawy usunh powietrze z instalacji.

Uzywanie chemikaliow

e Do w/w prac uzywaj zawsze okularéw i rekawic ochronnych.
e  Przestrzegaj doktadnie instrukcji dostawcy chemikaliow.

2.3. [Transport i magazynowanie]

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa podczas transportu maszyny zawarto
w rozdziale ,BHP i ochrona srodowiska”.

W zalezno$ci od wielko$ci urzgdzenia przygotowywane sg do wysyiki w catosci lub
w czedciach. Stopienn zdemontowania maszyny jest okreslony wedlug warunkow
miejscowych oraz bedgcych do dyspozycji urzadzeh podnoszacych i warunkéw
transportu.

Zawsze przed przygotowaniem urzgdzenia do transportu nalezy upewnié¢ sie, jaka jest
waga poszczegolnych czesci oraz catosci urzadzenia.

Nalezy zabezpieczy¢ urzadzenia dzwigowe dobrane do ciezaru i wielkosci urzgdzenia.
Miejsce instalacji powinno zostaé odpowiednio przygotowane. Droga transportu
urzagdzenia na miejsce instalacji musi by¢ uporzgdkowana, zabezpieczona. W poblizu
moze znajdowaé sie tylko upowazniony personel w bezpiecznej odlegtosci poza
zasiegiem pracy dzwigu. Uzytkownik w petni odpowiada za przeprowadzenie prac przez
odpowiednio  wykwalifikowanych  pracownikbw  wyznaczonych do transportu
wewnatrzzaktadowego i sktadowania.

O wszelkich uszkodzeniach i brakach wyniklych w trakcie transportu nalezy
niezwtocznie powiadomi¢ dostawce. Informujemy iz z reguly akcesoria i wyposazenie jest
zapakowane i dostarczone oddzielnie (patrz list przewozowy). Sprawdz przy odbiorze
kompletnosé dostawy! Ewentualne braki i szkody zgtaszaj do:

STALBUDOM Sp. z 0.0. 00-018 Warszawa ul. Zgoda 4/7
Tel. +48 22 826 04 01; Fax. +48 22 826 16 90
stalbudom@stalbudom.pl
Szkody nalezy zaprotokotowaé / udokumentowaé poprzez: czytelne zdjecie,
odreczny szkic lub opis. Ich zgloszenie odbywa sie zawsze w formie pisemne;.
Spdznione zawiadomienie / reklamacja moze spowodowaé nieuznanie uszkodzenia jako
podlegajgcego naprawie gwarancyjne;.
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e Zaleca sie przechowywanie towaréw w temperaturze powyzej + 5° C przynajmniej
pod zadaszeniem .

o Naped powinien by¢ przykryty w celu zabezpieczenia przed wilgocia.

e Lozyska powinny byé przesmarowane raz/miesigc w celu zapobiezenia dostaniu sie
wilgoci.

e Szafa sterownicza musi by¢ przechowywana w suchym, zamknietym
pomieszczeniu.

Moze sie tak zdarzy¢, ze urzadzenie zostanie sprowadzone przed przewidywanym
czasem montazu. Jezeli czas od dostawy do rozruchu bedzie dtuzszy niz 3 miesigce,
nalezy zapewni¢ skfadowanie urzgdzenia w suchym pomieszczeniu, zabezpieczonym
przed mrozem, uszkodzeniami ze strony pojazdéw i innych urzadzen; zapewni¢ ostone
catlego urzadzenia, kontrole smardéw, zabezpieczy¢ ewentualne uszkodzenia powiok
antykorozyjnych, zamknaé doprowadzenie wody i zaklei¢ urzadzenia elektryczne.

W przypadku urzgdzenia w wersji do zabudowy wewnetrznej nalezy bezwglednie
zabezpieczy¢ urzgdzenie przed deszczem, $niegiem. Sktadowanie urzgdzenia w poblizu
stali czarnej moze powodowacé nalot na stali nierdzewnej — Zamawiajgcy zobowigzuje sie
do usuwania tego nalotu na swoj koszt.

2.4. [Montaz urzadzenial|

Wskazowki dotyczgce bezpieczehnstwa podczas montazu urzgdzenia zawarto
w rozdziale ,BHP i ochrona $rodowiska”.

Prawidlowg prace maszyny zapewnimy wowczas, gdy maszyna zostanie
zainstalowana przez wykwalifikowany personel wg okreslonych regut technicznych.
W zwigzku z tym zalecamy przeprowadzenie instalacji maszyny przez profesjonalny
personel STALBUDOM Sp. z o0.0. W przeciwnym razie Uzytkownik ponosi petng
odpowiedzialnos$¢ za przeprowadzenie robét instalacyjnych.

Aby zapobiec uszkodzeniom sprzetu oraz zapewni¢ personelowi bezpieczenstwo,
nalezy dokfadnie przestrzega¢ kolejnosci montazu, jakg podaje instrukcja.

Przygotowanie do montazu

1. Przeczytaj instrukcje i zapoznaj pracownikéw z zasadami BHP.

2. Sprawdz, czy urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu oraz czy jest
kompletne.

3. Sprawdz rzeczywiste wymiary urzgdzenia z wymiarami podanymi na schematach.

Wymagania dotyczace miejsca posadowienia

1. Przygotuj miejsce ustawienia urzgdzenia: doktadnie je oczys$¢ z wszelkich ciat
obcych, tj. z gruzu budowlanego, kamieni, drewna, piasku itp. Duze elementy
obce, ktére dostang sie do maszyny, mogg spowodowac jej uszkodzenie.

2. Zapewnij wolng droge dojazdowg do ustawienia maszyny oraz wystarczajgcg ilos¢
miejsca wolnego dla:
a. urzgdzeh podnoszacych (tak, aby mozna bytlo swobodnie operowac
dzwigiem),
b. odktadania demontowanych podzespotéw maszyny,
C. wyrzutu odwodnionych skratek,
d. wykonywania czynnosci obstugowych, konserwacyjnych i przeglgdow.
3. Urzgdzenie nalezy zamontowaé na odpowiednio zwymiarowanej, wypoziomowanej

konstrukcji betonowej, fundamencie lub stabilnej konstrukcji stalowej
o odpowiedniej nosnosci. Prawidtowe ustawienie urzgdzenia musi zapewnic¢ jego
stabilng prace bez drgah i wibraciji.

4. Przed podigczeniem do sieci nalezy dokona¢ kontroli i sprawdzenia istniejgcych
przytgczy.
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Istniejgce odptywy denne stuzg do usuwania ewentualnych wyciekéw, wody
ptuczacej odprowadzanej podczas czyszczenia.

Zabezpieczajgce przed wiozeniem rgk ostony oraz mocne pokrywy kratowe nad
kanatami, winny zosta¢ przez uzytkownika wykonane wg DIN EN 294 wzgl. DIN 31
001 czes¢ 1 odpowiedniej PN przed uruchomieniem w sposéb zapobiegajgcy
siegnieciu do niebezpiecznych miejsc lub wpadnieciu do kanatu.

Instalacja i mocowanie

1. Maszyna jest w petni zmontowana i dostarczona jako gotowa do zainstalowania.

2. Optymalne ustawienie maszyny gwarantujg wsporniki z mozliwos$cig ich regulacji.

3. Zabezpieczajgce zakotwienie gwarantuje prawidtowe przymocowanie maszyny
i prace urzgdzenia bez drgan i wibracji.

4, Pozostate nierbwnosci powierzchni, do ktérej bedzie przymocowane urzgdzenie,
nalezy wyréwna¢ przy pomocy podkiadki podtozonej z prawej i lewej strony
urzadzenia obok kazdej sSruby mocujacej, ponizej uchwytdéw maszyny.

5. Nalezy przewidzie¢ odpowiednio zwymiarowane wgtebienia dla srub mocujgcych
w fundamencie, natomiast przy mocowaniu kotkami rozporowymi nalezy wywiercic
odpowiednie otwory wg informacji producenta.

6. Mocowanie maszyny na konstrukcji betonowej lub fundamencie nastepuje przy
pomocy $rub kotwowych wg DIN 529 lub kotkéw rozporowych.

[Mocowanie podpory do fundamentu]
Mocowanie maszyny na konstrukcji stalowej nastepuje przy pomocy s$rub
szesciokatnych wg DIN 931 z podktadkag U-ksztattng i nakretkg szesciokatna.

7. Nalezy sprawdzi¢, czy doprowadzenie i odprowadzenie Sciekdw z urzgdzenia
oraz odprowadzenie skratek i piasku zgadza sie z potozeniem i $rednicg wlotu
i wylotow.

8. Przewody doptywowe i odptywowe nalezy potozy¢ tak, aby zapewni¢ prawidiowy
doptyw i odptyw. Przewody rurowe musza by¢ uktadane bez naprezen.

9. Ustawi¢ urzgdzenie na miejscu, w ktérym bedzie pracowato.

10. Urzadzenie mozna awaryjnie oprozni¢ przy pomocy zaworu spustowego
umieszczonego Ww dolnej czesci piaskownika (w przypadku urzadzen do
mechanicznego oczyszczania sciekow).

Przytacza

1. Rurociggi nalezy uktada¢ z mozliwie niewielkimi obejsciami.

2. Uzytkownik powinien przewidzie¢ na doptywie zasuwe dla przerwania doptywu
Sciekow.

3. Nalezy uniemozliwi¢ powstanie spietrzenia zwrotnego w rurociggu odptywowym.

4. Rurociggi nalezy uktadaé zawsze ze spadkiem.

5. Potaczenia rurociagowe musza by¢ zawsze wykonane bez naprezen.

6. Nalezy unikaé przesunie¢ katowych i osiowych pomiedzy wspornikami maszyny
i potgczeniami rurociggowymi.

7. Rurociggi doprowadzajgce i odprowadzajgce nalezy podpieraé niezaleznie od
maszyny.

8. Przytagczenie przewodu doprowadzajgcego wode piuczacg do systemu listw

natryskowych nastepuje poprzez:
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. Y4 —gwinty zewnetrzne,
. cisnienie robocze max. 6 bar, min. 2 bar.

9. Uzytkownik powinien przewidzie¢ na rurociggu doprowadzajgcym wode zawor
zwrotny i zawor odcinajacy i / lub zawér diawigcy.

10. Czesci state w wodzie uzytkowej moga doprowadzi¢ do zatykania dysz
spryskujgcych i przed zasilaniem listwy natryskowej nalezy jg czyscic.

11. W celu przylgczenia wody ptuczgcej do listwy natryskowej nalezy przestrzegaé
DIN 1988 (pewny rozdziat systemow) jak i miejscowych / regionalnych przepiséw.

12. Zgodnie z zaleceniem firmy uzytkownik powinien zapewni¢ utozenie przepustu
rurowego od miejsca ustawienia urzgdzenia do szafy sterowania. Stuzy on do
umieszczenia w nim kabli dla:

. silnika napedowego,
. urzadzen przetgcznikowych, ewentualnie wyposazenia specjalnego.
Montaz rynny

Montaz rynny konieczny jest w przypadku maszyn z dtugimi przeno$nikami wynoszgcymi

skratki i piasek, gdy rynna dostarczana jest w segmentach wymagajacych potgczenia.

1. Utozy¢ segmenty rynny w prostej linii na ptaskim podtozu.

2. Sprawdzi¢, czy poszczegdlne segmenty ulozone sg w odpowiedniej kolejnosci.
Konce segmentéow oznaczone sg literami w celu wskazania wtasciwej kolejnosci
montazu. Doktadne informacije znajdujg sie na schemacie.

3. Nalezy sie upewni¢, czy pomiedzy segmentami znajduje sie uszczelka.

4, Skreci¢ segmenty rynny za pomocg dostarczonych srub, podktadek i nakretek.

[Montaz segmentéw rynny]

Sprzeganie dwéch przeno$nikéw

Przenosniki powinny by¢ sprzegniete za pomocg kotnierza mocujgcego i przy
uzyciu dostarczonych $rub, podkfadek i nakretek. Nalezy upewni¢ sie czy tasma
uszczelniajgca zostata prawidtowa zatozona w przypadku bezposredniego styku
kotnierzy.

Montaz spirali

Spirale do przeno$nikbw mogg byé dostarczane w odcinkach i wéwczas muszg
by¢ zespawane na miejscu.

Przed przystgpieniem do spawania nalezy doktadnie przeczytaé rozdziat ,,Przepisy
BHP i ochrony srodowiska” oraz ponizsze wytyczne.

Poniewaz temperatura ma niekorzystny wptyw na metal, podczas spawania nalezy
uwazac, aby nie przegrzewac stali.

Zarowno metal rodzimy jak i spoiwo powinny byé réwnie odporne na korozje.
Spoiwo powinno by¢ zatem maksymalnie zblizone pod wzgledem zawartosci stopu do
metalu rodzimego. Nalezy unikaé spawania dwdch réznych materiatéw, ze wzgledu na
ryzyko powstawania peknie¢ wtosowatych, zmniejszong odporno$¢ spawu na dziatanie
sit oraz sktonnosci do korozji (powstawania zjawiska korozji elektrochemicznej).

Powierzchnie spawane powinny byé odttuszczone przy uzyciu acetonu (lub
podobnego rozpuszczalnika) tuz przed przystgpieniem do spawania. Spawane
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powierzchnie powinny by¢ odttuszczone na odlegtosé co najmniej 60 mm od miejsca

spawania.
Do spawania tukowego zaleca sie uzywania nastepujgcych elektrod:
. OK 4800 dla stali specjalnej (zeby unikng¢ przegrzewania, rozmiar elektrody

powinien wynosi¢ przynajmniej 2,0 mm),

OK 4800 dla stali miekkiej,

OK 6130 dla stali nierdzewnej,

OK 6330 dla stali kwasoodpornej,

OK 6881 dla réznych stali, od kwasoodpornej po miekka.

Zalecane rozmiary elektrod to 2,0 do 3,25 mm, w zaleznosci od miejsca spawania.

1. Zdja¢ ostone rynny.

2. Poszczegodlne odcinki spirali utozy¢ kolejno w rynnie. Odcinek spirali z trzpieniem
do mocowania napedu umiesci¢ od strony napedu.

3. Oszlifowa¢ spawane powierzchnie, przygotowujgc je w ten sposdb pod spaw
w ksztalcie litery X. Oszlifowaé koniec spirali, zeby zapobiec niszczeniu wykfadziny
rynny.

4, Ustawi¢ spirale tak, aby spawana cze$¢ znajdowata sie na gérze. Spawanie na
dnie rynny moze spowodowac zniszczenie wyktadziny.

5. Wyposrodkowac¢ poszczegoélne odcinki spirali za pomocg drewnianych klockéw lub

stalowych profili. Przed spawaniem sprawdzi¢, czy poszczegoélne odcinki znajduja
sie w tej samej linii.

Spawac na przemian po obu stronach.

Ostroznie oszlifowa¢ spawy, niwelujgc wszelkie nierdwnosci i ostre krawedzie.
Zabezpieczy¢ spawy.

Zatozy¢ ostone rynny.

© 0N

Mocowanie silnika

Standardowo do urzadzenia (np. typu sitopiaskownik) dostarczane sg 3 napedy
gotowe do zamontowania na przenosnikach. W przypadku, gdy przeno$niki wynoszace
skratki
i piasek nie sg standardowej dtugosci (patrz oferta techniczna) zamocowanie silnika jest
tatwiejsze, gdy przenosnik znajduje sie na ziemi.

1. Zdja¢ zabezpieczenia transportowe z watu napedowego spirali.

2. Usuna¢ tasme i kliny zabezpieczajgce wat napedowy.

3. Nalezy oczysci¢ wat napedowy z wszelkich zabrudzen i nalotu uzywajac do tego
celu srodkéw odttuszczajgcych.

4, Zdjg¢ ostone wentylatora tak, aby wat napedowy mozna bylo obréci¢ poprzez
obracanie wentylatorem.

5. Obréci¢ watem tak, aby klin znalazt sie w odpowiedniej pozycji w stosunku do watu
napedowego spirali, a nastepnie natozy¢ przektadnie na wat napedowy.

6. Przykreci¢ przektadnie do przeznaczonego w tym celu kotnierza.

(==

[Mocowanie przektadni]
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Na wat napedowy spirali zatozy¢ $rube blokujaca z podktadkg sprezystg
i podktadkg dystansowg w celu zabezpieczenia watu w przektadni. Po doktadnym
zamocowaniu watu spirali nalezy dokreci¢ $rube blokujgca.

Uwaga! Zeby zatozyé srube blokujaca na wat przektadni, nalezy docisngé
spirale do zespotu silnika.

[Przykrecanie watu napedowego]
7. Zatozy¢ ostone wentylatora.
8. Odkrecic¢ srube znajdujgcy sie na goérnej powierzchni przektadni i zatozyé
dostarczong zatyczke.
Uwaga! Jesli naped mocowany jest w inny sposob niz podany powyzej,
nalezy sprawdzi¢ i odpowiednio uzupetni¢ poziom oleju (patrz podrozdziaty
»Parametry techniczne urzadzenia” i ,,Dane uzupetniajace”).

Mocowanie silnika z dfawicag

1. Dokreci¢ sruby dociskowe tak, aby szczelina pomiedzy dlawicg a uszczelkg
wynosita okoto 10 mm. Dokrecaé sruby na przemian, sprawdzajgc, czy szczelina
we wszystkich punktach jest jednakowa.

2. Wypetni¢ komore dlawnicy smarem wedtug instrukcji podanej w punkcie
»~Smarowanie dtawnicy”.

[Dokrecanie $rub dociskowych]

Montaz podpor rynny

Podpory z reguty sg montowane na duzych urzadzeniach z dtugimi przeno$nikami
wynoszacymi skratki i piasek.
Podnie$¢ przenosnik do pozycji, w ktérej bedzie miat pracowaé. Zabezpieczyc
rynne za pomocg paséw w miejscach, w ktérych majg stang¢ podpory. Jesli
odlegtos¢ pomiedzy poszczegdlnymi punktami podparcia rynny jest zbyt duza,
rynna moze ulec odksztatceniu i uszkodzeniu.
2. Ustawi¢ podpory tak, aby znajdowaly sie w miejscach, w ktérych majg byc¢
przyspawane. Patrz rysunek ponizej.
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[Montaz podpor]
Przed przystapieniem do spawania nalezy zapozna¢ sie z wytycznymi
dotyczacymi spawania opisanymi w podrozdziale dotyczacym montazu

spirali,
a takze z rozdziatlem ,,Przepisy BHP i ochrony srodowiska”
3. Odtlusci¢ wszystkie spawane powierzchnie.
4, Przyspawac kazdg podpore po obu stronach.
5. Usung¢ wszelkie podpory pomocnicze i zakotwiczy¢ wiasciwe podpory

w podtodze. Przenosnik powinien by¢ zakotwiczony tak, aby mogt wytrzymac
prace przy obcigzeniu.

6. Przycigé zbedne koncowki podpdr i oszlifowaé ostre krawedzie.

7. Na miejsca do tego przeznaczone zamocowac dostarczone zaslepki.

2.5. [Kontrola pracy, rozruch i uruchomienie]

Kontrole pracy urzadzenia nalezy przeprowadzaé zawsze przed pierwszym
uruchomieniem urzadzenia, po zakohczeniu wszelkich prac instalacyjnych, serwisowaniu
lub postoju maszyny dtuzszym niz 3 miesigce. Pierwsze uruchomienie moze by¢
przeprowadzone tylko i wytgcznie poprzez serwis firmy STALBUDOM Sp. z o0.0. —
nastepuje wtedy przeszkolenie w obstudze i uzytkowaniu personelu uzytkownika.

Jezeli instalacja obejmuje kilka przenosnikéw, dany przenosnik powinien by¢
uruchomiony tylko wowczas, gdy nastepujgcy po nim przenosnik jest uruchomiony:
ostatni przenos$nik uruchamia pierwszy.

Jezeli przenosnik sie zatrzyma lub wylgczy samoczynnie powinno zosta¢ zatrzymane
doprowadzanie do niego materiatu (czyli np. zatrzymanie przenosnika lub urzgdzenia
zasilajgcego).

Kontrola kierunku obrotéw w napedzie

W pracy recznej przetgcznik wyboru pracy nalezy na krotko wigczy€ i zaraz wytgczyé;
prawidtowy kierunek obrotéw musi by¢ zgodny ze strzatkg kierunku obrotéw znajdujgca
sie na silniku; przy prawidtowym kierunku obrotéw spirala wynoszaca pracuje w kierunku
wyrzutu czesci statych.

Przy nieprawidtowym kierunku obrotéw natychmiast wytgczy¢ przetgcznik wyboru pracy
i wylacznik gtéwny/sieciowy w szafie sterowniczej. Zamiana doprowadzen kabli
zasilajgcych  w skrzynce zaciskowej powinna zosta¢ przeprowadzona przez
uprawnionego elektryka. Po zamianie nalezy powtorzy¢ kontrole kierunku obrotéw.

Uruchomié¢ przenosnik z materiatem i sprawdzi¢ czy komora dtawnicy (jesli jest) nie
przecieka zbytnio. Jesli przeciek jest duzy, nalezy dokreci¢ sruby dociskowe. Uwagal!
W celu zapewnienie chtodzenia i smarowania, komora dtawnicy powinna troche
przeciekaé, aby zapewni¢ chtodzenie i smarowanie.
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Ustawi¢ zasuwy suwakowe (jesli sg) i wytgczniki
krancowe.

Kontrole pracy urzgdzen w opcjach dodatkowych nalezy przeprowadzi¢ w urzadzeniu
napetnionym wodg uzytkowa.

Rozruch probny nalezy przeprowadzi¢ przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenia, jak
rébwniez po serwisowaniu i wszelkich modernizacjach oraz po postoju urzadzenia
dtuzszym niz 3 miesiagce.

Rozruch prébny nalezy wstrzymaé, gdy pojawig sie anormalne hatasy, drgania, za
wysoki pobér pradu lub przegrzanie silnika i napedu.

Rozruch probny prowadzony jest w trybie pracy recznej urzadzenia.

Kolejnos¢ czynnosci przy rozruchu prébnym powinna wygladaé nastepujaco:

1. Skontrolowaé stan oleju, w przypadku niskiego poziomu uzupetnié go.

2. Otworzy¢ zawor zamykajacy dla przewodu wody uzytkowej (w przypadku opcji
dodatkowej z ptuczkg).

3. Ustawi¢ wytacznik gtowny/sieciowy w pozycji ,wtacz“ i przetgcznik wyboru pracy
W pozycji ,praca reczna“.

4, Upowazniony elektryk musi poréwna¢ prad pobierany przez silnik z pradem
znamionowym na tabliczce znamionowej silnika.

5. Urzadzenie pozostawi¢ w trybie pracy na ok. 30 min.

6. Nalezy kontrolowa¢ temperature silnika i napedu przy pomocy termometru
kontaktowego i porownac z podanymi nizej wartosciami:
e warto$¢ graniczna silnika 60°C,
e  warto$¢ graniczna napedu 60°C.

7. Zakonczy¢ rozruch prébny poprzez ustawienie przelgcznika wyboru pracy

w pozycji ,wytgcz".
Po zakonczeniu rozruchu prébnego:
8. Ustawi¢ wszystkie przetgczniki w pozycji ,praca automatyczna®.
9. Ustawi¢ wytgcznik miejscowy w pozycji ,czekaj“.

Po przeprowadzeniu kontroli pracy urzadzenia i rozruchu prébnego mozna przej$¢ do
uruchomienia urzadzenia.

Uruchomienie nalezy prowadzi¢ w trybie pracy automatycznej. Urzadzenie
samoczynnie startuje w odpowiednich interwatach czasowych. Interwaly czasowe
uzaleznione sg od pozioméw pracy ustawionych przez upowazniony przez dostawce
serwis w porozumieniu z uzytkownikiem. Z reguty jest 4 lub 5 poziomow pracy.

Poziom Opis

llos¢ Sciekéw naptywajacych jest zbyt niski, aby zatgczyto sie sito. Jest to
poziom wytgczania sita.

Nastepuje zatgczenie sita. Jesli poziom $ciekéw opadnie, urzgdzenie znéw
IlNlubB  wraca do pracy na poziomie pierwszym. Poziom drugi nazywany jest
poziomem zatgczania sita.

Urzadzenie wchodzi na ten poziom, kiedy poziom sciekow podwyzsza sie.

I lub A

Ill'lub C Co . . ; :

Na tym poziomie urzgdzenie przechodzi do pracy ciggtej.
IV lub D/ TRYB AWARYJNY. Nastepuje przy przekroczeniu najwyzszego ustalonego
V lub E poziomu. Przenosnik zgarniajgcy piasek jest sterowany na podstawie

sumowania cofajgcego.
Po osiggnieciu ustalonej wartosci nastepuje zatgczenie napedu przenosnika
zgarniajgcego piasek i po obnizeniu poziomu, réwniez w ustawionym uprzednio czasie
ciggtym, znowu zostaje wytgczony. Naped przenos$nika wynoszacego piasek wigcza sie
réwnolegle do napedu przenosnika zgarniajgcego piasek.
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Nigdy nie wolno dotyka¢ wiaczonego urzadzenia, jego czesci bedacych w ruchu,
pokryw oraz elementéw bedacych pod napieciem. Naped moze nagle sie zalaczyc!

2.6. [Inspekcje czasowe — zakres kontroli]

Rozdziat ten poswiecony jest rutynowej konserwacji sprzetu. Jesli wystgpig jakies
problemy, nalezy sprawdzi¢ na dalszych stronach jaki jest sposob postepowania
w przypadku wymiany czesci.

Od prawidlowosci wykonywania prac konserwujgcych zalezy bezpieczenstwo

pracy i okres zywotnosci maszyny. W przypadku wystgpienia usterek lub
nieprawidtowego zuzywania sie czesci, nalezy natychmiast powiadomi¢ o tym dostawce
urzgdzenia.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy zabezpieczyé
maszyne przed przypadkowym wigczeniem (zdalne sterowanie/ automatyczne).
Maszyna musi by¢ wytgczona — wytgcznik gtéwny sieciowy ustawi¢ w pozycji ,STOP” lub
,0” - i uziemiona przez elektryka. Przy wykonywaniu prac nalezy umiesci¢ na maszynie/
szafie sterowania tabliczke ostrzegawczg o tresci ,Prace konserwacyjne — nie wigczac”.

Potrzebne srodki pomocnicze i narzedzia

Cisnieniowa myjnia (karcher) 1 zestaw kluczy ptaskich

Robocza odziez ochronna 1 zestaw kluczy oczkowych

1 zestaw wkretakow

Srodki czyszczace i konserwujgce stal szlachetng (zwyktych
i krzyzowych)
Artykuty piSmiennicze Sciggacz

Liny, tasmy, tancuchy

Urzadzenia podnoszace

Zbiornik na odpady

Pedzel i ggbka

Olej konserwacyjny

Srodki neutralizujgce i odsysajgce
Scierki

Plandeki

Srodki dezynfekujace

Szczotka do czyszczenia

Tasma klejgca

Wskazowki dotyczgce konserwacji/ inspekcji

Mtotek i mtotek z tworzywa
Przecinak ptaski

Cegi

Kombinerki

Smarownica

Caléwka, miara tasmowa,
suwmiarka

Przebijak, punktak
Termometr kontaktowy
Amperomierz

Wskaznik napiecia i fazy

Niewystarczajgce, niewykonane w odpowiednim czasie inspekcje moga
doprowadzi¢ do zakiécenia pracy maszyny i wysokich kosztow napraw.
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Konserwacje nalezy przeprowadzaé regularnie wedtug ponizszych wytycznych.

1. Urzadzenia zabezpieczajgce maszyne muszg by¢ po dokonanej konserwaciji,
a przed rozruchem, ponownie zainstalowane.

2. Nalezy zadbaé¢ o czystos¢ w miejscu ustawienia maszyny, jak i swobodny do nigj
dostep.

3. W przypadku zuzycia — szczegolnie czesci Scierajgcych sie — nalezy ocenié, czy

dana czes¢ pozostanie w petni sprawna do terminu nastepnego przegladu. Jezeli
dalsze wykorzystanie elementow wzbudzi watpliwosé, to nalezy natychmiast
dokonac jego wymiany.

4. Luzne potgczenia srubowe nalezy natychmiast dokreci¢, a uszkodzone s$ruby
wymienic. Przy kazdym potgczeniu srubowym nalezy zamontowaé zabezpieczenie
Srubowe.

5. Czesci z gumy / tworzywa sztucznego nalezy doktadnie kontrolowac i wymieniac

w szczegollnosci w nastepujgcych sytuacjach:
e  przy odchytach od prawidtowosci, np. przy kurczeniu lub pecznieniu materiatu,
e twardnieniu materiatu,
e kiedy gorna powierzchnia materiatu jest uszkodzona lub ma rysy, jest
szorstka
i porowata.
6. Sprawdzi¢, czy czesci maszyny takie jak: tozyska osi, bebna sita sg nasmarowane.
W razie potrzeby nasmarowac przy pomocy smarownicy (prosimy zwréci¢ uwage
na tabelke ,Smary”).

7. Przy pracach zwigzanych z silnikami napedowymi nalezy przestrzegac¢ instrukcji
obcych.

8. Podczas pracy w ekstremalnych warunkach nalezy skrocié okresy miedzy
smarowaniem i wymianami oleju.

9. Okolice otworéw do napetniania olejem i smarowniczek, itp. nalezy gruntownie
oczyscic.

10. Zawartos¢ oleju nalezy spusci¢ kiedy maszyna jest jeszcze ciepta. Wytrze¢ resztki
oleju.

11.  Woycieki oleju natychmiast wytrze¢, lub zastosowac srodek czyszczacy.

12. Zuzyte smary nalezy sktadowaé do odpowiedniego zbiornika i usuwaé zgodnie
Z przepisami.

13. Sprawdzac stan oleju w przekfadniach i w razie potrzeby uzupetnia¢ zgodnie
z instrukcjg producenta, wzglednie po ok. 1000 godzinach pracy lub co p6t roku.

14.  Sprawdzi¢ czystos¢ i przepuszczalnos¢ sruby odpowietrzajgce;.

15. W przypadku usterek w pracy przektadni nigdy nie nalezy jej odtgczaé od silnika
napedowego. Do naprawy nalezy zawsze wysta¢ kompletny naped.

16. Elektryczne napedy konserwowac zgodnie z instrukcjg VBG 4 w wymienionych
tam terminach kontroli z przestrzeganiem przepisow BHP dla napeddéw
elektrycznych DIN VDE jak i wskazoéwek i ostrzezen zawartych w rozdziale
dotyczgcym BHP w niniejszej DTR.

17. Przesmarowanie tozyska walcowego jak réwniez brak smarowania moze
doprowadzi¢ do przegrzania i uszkodzenia tozyska.

18.  Dociggnij luzne potgczenia zaciskéw.

19. Uszkodzone/ nadpalone kable nalezy natychmiast wymienic.

Smary
smaru w°C
+40 -0 Degol Energol Falcon SPARTAN  Mobilgear Omala
BG 220 GR-XP220 CLP220 EP 220 630 220

+25 - -15 Degol Energol Falcon SPARTAN  Mobilgear Omala
BG 100 GR-XP 100 CLP 150 EP 150 629 100
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+80 - -25 Degol Enersyn Mobil Tiwela
GS 220 SG-XP220 Glygoyle 30 WB

+60 - -30 Aralup Energrease Glissando BEACON Mobilux Alvania
HL 3 LS 3 30 2 EP 2 R3
Resilan  Energol Deamot RUST-BAN Mobilarma  Ensis
M 15 LX 4 EKM 152 355 524 10w

Inspekcje czasowe

Wykonywanie ponizszych czynnosci przez Uzytkownika bedzie podstawowym
warunkiem uznania roszczen gwarancyjnych.

Uzytkownik zobowigzany jest do prowadzenia dziennika obstugi urzadzenia,
w ktorym wpisane powinny by¢ wszystkie nizej wymienione czynnosci z podaniem
osoby wykonujacej dane czynnosci.

W przypadku braku takiego dokumentu i widocznych zaniedban w obstudze
urzadzenia Producent moze nie uznaé¢ roszczen gwarancyjnych nawet do konca
trwania gwarancji.

Przy pierwszym uruchomieniu i jednorazowo po pierwszych 25 godzinach pracy

Skontroluj potgczenia srubowe, dokre¢ je.

Kontroluj mocowania maszyny do podtoza, wzglednie dokre¢.

Sprawdz wyposazenie elektryczne, pobor pradu przez silnik i ustawienie srodkéw
ochronnych przez elektrykow.

Sprawdz organoleptycznie poprawnosc¢ pracy transporteréw bezwatowych.

Kontrola codzienna

Przeglad kontenera na skratki (wymieni¢ lub opréznié).

W przypadku wystepowania na obiekcie nienormatywnych ilo$ci elementow
wiéknistych nalezy codziennie dokonywaé inspekcji z powodu mozliwosci
nawijania sie tych elementéw na czesci wirujgce maszyn. W takim przypadku
nalezy usung¢ szmaty wczesniej wytaczajgc urzadzenie i uniemozliwiajgc jego
prace.

Dokona¢ inspekcji zgodnie z listg przedstawiong na kolejnych stronach. Jezeli
wyniki inspekcji nie sg klasyfikowane jako normalne lub zwykte, to w kazdym
przypadku nalezy ustali¢ przyczyne i jg usungg¢.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ pomiaru $cieku przez sonde. W przypadku zabrudzenia
sondy — zaczepienia sie na jej konicu elementéw widknistych — nalezy je usungg.

Kontrola cotygodniowa

Sprawdzi¢ zaréwno mechaniczne, jak i elektryczne dziatanie mechanizméw.
Oczysci¢ urzadzenie z zewnatrz.

Oczyscic istniejgce zawory spustowe.

Sprawdzi¢ zuzycie szczotki sita. Jezeli szczotka ma mniej niz 1 mm wdowczas
podlega ona wymianie.

Dokona¢ inspekcji zgodnie z listg przedstawiong na kolejnych stronach. Jezeli
wyniki inspekcji nie sg klasyfikowane jako normalne lub zwykfe, to w kazdym
przypadku nalezy ustali¢ przyczyne i jg usungg¢.
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Kontrola comiesieczna

. Przenosniki pionowe przewidziane do transportu medium w pionie w dolnej czesci
na pokrywie czotowej wyposazone sg w otwoér odciekowy. Otwor ten nalezy ok. 1
raz w miesigcu przetkac. Sprawdzi¢ jego droznosc¢ przy wylgczonym transporterze.

. Oczysci¢ przenosnik wewnatrz i z zewnatrz.

. Nasmarowaé dlawice (jesli jest). Sprawdzi¢, czy nie przecieka. Dokreci¢, jesli
trzeba.

. Sprawdzi¢ zuzycie wyktadzin lub listew Slizgowych (wzrokowo).

. Sprawdzi¢, czy spirala nie jest uszkodzona (wzrokowo).

. Sprawdzi¢ zuzycie spirali. Maksymalne zuzycie do 20% spirali wzgledem

oryginalnych wymiaréw kwalifikuje spirale do wymiany. W przypadku, gdy spirala
jest bardzo diuga (>15m) wymiana powinna nastgpi¢ szybciej.

. Sprawdzi¢ zuzycie szczotki sita.

. Dokona¢ inspekcji zgodnie z listg przedstawiong na kolejnych stronach. Jezeli
wyniki inspekcji nie sg klasyfikowane jako normalne lub zwykfe, to w kazdym
przypadku nalezy ustali¢ przyczyne i jg usungg.

) W przypadku urzgdzenn do mechanicznego oczyszczania $cieku, piaskownika,
separatora — sprawdzi¢ uszczelnienie dolnego napedu. W przypadku wigkszych
wyciekow nalezy po obwodzie dokreci¢ sruby mocujgce uszczelnienie sznurowe.
Jednorazowo nie powinno dokreca¢ sie wiecej niz 2 petne obroty Sruby.
W przypadku catkowitego dokrecenia uszczelnienia do obudowy nalezy wezwac
serwis celem uzupetnienia uszczelnienia. Do tego czasu jest to czynnos¢
obstugowa i nie podlega gwarancji.

Kontrola pétroczna
(Powinna by¢ przeprowadzana przez upowazniony przez dostawce serwis.)

Warunkiem waznoéci gwarancji na urzadzenie i ewentualnych reklamacji jest
przeprowadzanie potrocznych (lub rocznych — szczegbtowe wytyczne w karcie
gwarancyjnej) przegladéw, do ktérych uprawniony jest upowazniony przez dostawce
serwis. Przeglady nalezy pisemnie dokumentowaé. Sg czynnosciami przeprowadzanymi
dla stwierdzenia stanu i oceny stanu sprawnosci maszyny i stuzg do nadzoru / kontroli
danych eksploatacyjnych, kontroli dziatania, kontroli urzadzen zabezpieczajgcych,
zapobieganiu emisjom.

. Sprawdzi¢ wszystkie sruby i spawy.

. Sprawdzi¢ elektroniczny system sterowania czyli wylgczniki bezpieczenstwa,
sterowanie sekwencyjne, bezpieczniki, czujniki, pneumatyke itd.

) Skontroluj droge doptywu powietrza chiodzgcego do napedu silnika co 1000
godzin pracy lub po 6 miesigcach. Przy zaktdceniach pracy silnika nie wolno nigdy
demontowac napedu silnika — kompletny naped nalezy przesta¢ do naprawy.

. Sprawdzi¢ poziom i kolor oleju (sprawdzanie i uzupetnienia oleju w skrzyni
przekfadniowej - patrz rozdziat ,Dane techniczne”. Typ przektadni podany jest na
tabliczce znamionowej urzgdzenia.) Olej wymieniaj po ok. 2000 godzinach pracy
lub raz w roku. Uwazaj na ciepty olej!

. Dokona¢ inspekcji zgodnie z listg przedstawiong na kolejnych stronach. Jezeli
wyniki inspekcji nie sg klasyfikowane jako normalne lub zwykte, to w kazdym
przypadku nalezy ustali¢ przyczyne i jg usungg.
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Lista inspekcji i konserwacji urzadzenia standardowego

Terminy kontroli

Lista kontrolna

Giowne inspekcji i konserwacje
Hatasy

Drgania / wibracje

Uszkodzenia zewnetrzne

Wycieki

Czystos¢ w miejscu ustawienia
Czystos¢ urzgdzenia

Czystos¢ w miejscu ustawienia
Temperatura silnika

Temperatura napedu

Temperatura przektadni

Pobér prgdu

Stan oleju napedowego, odpowietrzenie
Urzadzenie sterujgce i urzgdzenia zabezpieczajgce
Mocowanie do podioza

Potgczenia srubowe

Sterowanie awaryjne

Kabel / przytgcza

[h/pracy]

Codziennie C(? .
tydzien
10 50
X
X
X
X
X
X
X
X
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Col

200

miesiecy

Co 6

500

Stan wymagany

zadnych
Zwykte
zadnych
zadnych
Tak
Tak
Tak
<60°C
<60°C
<60°C
bez uwag
normalny
bez uwag
Trwate
Trwate
funkcjonuje

bez uwag



Lista kontrolna

Skrzynka zaciskowa

Lampki sygnalizacyjne

Elektr. urz. Zabezpieczajgce
Zabezpieczenia

Kontrolki

Elektr. urzgdzenia zabezpieczajgce

Bezpieczniki

Zbiornik wstepny i sito spiralne (jesli dotyczy)

Przepustowosé

Transport skratek

Wydajnos$¢ odwadniania
Szczotka spirali

Obudowa sita

Komora smarownicza napedu
Komora ttuszczu

Szyny slizgowe

Pokrywy i ostony zbiornika
Dtawnica

Ptukanie strefy prasowanie i ptukanie zbiornika
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Terminy kontroli Codziennie

Co

tydzien

50

Co1l Co 6
miesiecy Stan wymagany
200 500
X zamknieta
X funkcjonuja
wytgczone
X bez uwag
dziatajg
wytgczajgce

X bez zarzutu

normalna
normalny/drozny
normalna
bez uwag
bez uwag
X przesmarow.
X usuniety tluszcz
X bez uwag
zamkniete
bez uwag

dziata



Lista kontrolna

Pokrywa zbiornika
Listwa myjgca (opcja)

Zasuwa wlotowa (opcja)

Piaskownik (jesli dotyczy)
Wydajnosc¢

Szyny Slizgowe
Uszczelnienie U koryta
Pokrywa przeno$nika

Uszczelnienie dtawicy

Terminy kontroli

[h/pracy]

Codziennie

10
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Co
tydzien

50

Col

200

miesiecy

Co 6

500

Stan wymagany

zamknieta
dziata

Dziata

normalna
bez uwag
bez uwag
zamknieta

luz pomiedzy tarczg
a obudowg



Wymiana oleju przektadniowego

. Odkreci¢ srube do spuszczania oleju i spus¢ olej do odpowiedniego zbiornika. Uwaga na
temperature oleju, istnieje mozliwos¢ oparzenia!

. Wymienic¢ pierscien uszczelniajgcy srube do spuszczania oleju.

. Po catkowitym opréznieniu mocno dociggngc¢ srube.

. Nala¢ nowy olej przez otwér odpowietrzajgcy i mocno dokreci¢ srube odpowietrzajgca.

Kontrola szczotki spiralnej (dotyczy wszystkich urzadzen z sitami)

Szczotke spiralng sita spiralnego nalezy w zaleznosci od warunkéw pracy, przewaznie
raz w tygodniu sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen i zuzycia. Gdy rozmiar szczotki jest
mniejszy niz 1 mm, to szczotke nalezy wymieni¢. W przypadku, gdy grzebien ma wiecej niz 1
mm, a szczotka nie czysci perforacji w sposéb umozliwiajgcy prawidiowag prace, szczotke
réwniez nalezy wymienic

Kontrole szczotki spiralnej nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposoéb:

1. Otworzyc¢ klape zbiornika wstepnego.
2. Sprawdzi¢ stan szczotki spiralne;.

min. 1 mm
cm

[Kontrola rozmiaru szczotki]

Napefnianie komory smarowej napedu (dotyczy wszystkich urzadzen z sitami)

1. Czop napedowy sita spiralnego i jego elementy mocujgce przy przektadni zabezpieczone
sg przez wilgocig i korozjg poprzez napetniong smarem komore smarowa.
2. Komore smarowg napetnia sie nastepujaco:

e  Sciggng¢ plastikowy kotpak czopu napedowego przektadni,
e Napetni¢ smarem komore smarowg przy pomocy praski,
e  Ponownie zatozy¢ kotpak ochronny.

Kontrola szyn slizgowych (dotyczy wszystkich urzadzen z przeno$nikami bezwatowymi)

Dla zabezpieczania przed zuzyciem elementu srodkowego sita spiralnego, samej spirali,
spirala obraca sie na wymiennych szynach s$lizgowych. Stan zuzycia szyn kontrolowa¢ nalezy
w nastepujgcy sposob:

. wykreci¢ na potowe dtugosci srube kontrolg dolnej szyny i zmierzy¢ jej dtugosé,

. diugos¢ czesci gwintowanej musi wynosi¢ co najmniej 7 mm. Przy dlugo$ci ponizej 7mm
nalezy natychmiast wymieni¢ szyny.

Przedstawiony powyzszy sposob kontroli zuzycia szyny jest opcyjny. W standardzie kontrola

polega na corocznym przegladzie wzrokowym stanu zuzycia listew ciernych.

Strona |26



Kontrola ptukania opcyjnej strefy prasowania i ptukania zbiornika (dotyczy urzadzen

Z sitami)

1. Kontrolowa¢ szczelno$¢ przewoddéw doprowadzajgcych wode uzytkowg lub pitng do
systemu czyszczacego.

2. Kontrolowa¢ pofgczenia srubowe i potaczenia wezy systemu czyszczgcego, wzgl.
dokrecic.

3. Kontrolowa¢ sprawno$é¢ dziatania rury z dyszami w strefie prasowania poprzez
$ciggniecie weza doprowadzajgcego wode do strefy prasowania.

4, Kontrolowac sprawnosc¢ dziatania ptukania zbiornika.

5. Kontrolowa¢ sprawno$¢ dziatania zawér odcinajgcego wzgl. opcyjny zawoér

elektromagnetyczny.

Oczyscic¢ sitko przed zaworem elektromagnetycznym.

Czyszczenie systemu ptuczacego nalezy przeprowadzaé w okreslonych przedziatach
czasu,

w zaleznosci od stopnia zabrudzenia.

N o

Kontrola opcyjnej listwy ptuczgcej (dotyczy urzadzen z sitami)

1. Kontrolowa¢ szczelnos¢ przewodow doprowadzajgcych wode uzytkowg do systemu
ptuczgcego.

Kontrolowac¢ potgczenia srubowe i potgczenia wezy listwy ptuczacej, wzgl. dokrecié.
Sprawdzi¢ dziatanie dysz.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu elektromagnetycznego.

tapacz zanieczyszczen przed zaworem magnetycznym odkreci¢ i wyczyscic.
Czyszczenie systemu piluczgcego dokonuje sie w okreslonych przedziatach czasu,
w zaleznosci od stopnia zabrudzenia.

Ok~ wWN

2.7. [Zaktocenia pracy urzadzenia)

Pomiedzy regularnymi przegladami nalezy réwniez zwraca¢ uwage na pojawianie
sie wszelkich zaklécen w pracy przenosnika lub napedu. W zaprezentowanej na kolejnych
stronach tabeli przedstawiono najczesciej zdarzajgce sie nieprawidtowosci i wskazowki jak
pozby¢ sie zakiécen. Natychmiastowe usuniecie tych zakidcen pozwoli unikngé kosztéw napraw
i przestojow.

Kontrole nieprawidlowosci nalezy przeprowadza¢ przy odtgczonym napieciu,
za wyjatkiem przypadkéw, gdy potrzebne jest zasilanie.

Przy podtaczeniu zasilania do przenosnika nalezy zawsze upewni¢ si¢ czy nikt przy nie
stoi przy urzadzeniu.
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Nieprawidiowa praca przenosnika (jesli dotyczy)

Usterka

Przenosnik uruchamia sie, ale natychmiast
zatgcza sie zabezpieczenie przed
przecigzeniem silnika

Nadmierne wibracje

Wydajnos¢ przenosnika jest zbyt niska.

Zakleszczenie spirali

Przenosnik nie transportuje medium
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Mozliwa przyczyna

Spirala jest blokowana przez obcy obiekt, ktory dostat sie
do koryta.

Skrzynka przektadniowa zostata zakleszczona z powodu
braku oleju.

Nieprawidtowe zabezpieczenie przecigzeniowe silnika.

Nieprawidtowe podtgczenie silnika.

Luzna stacja napedu.

Niestabilne podtoze.

Luzne potaczenia podpor/ koryta.

Wadliwa spirala.

Transportowane medium jest inne w stosunku do tego,
ktére byto okreslone w zamdwieniu.

Nadmiar materiatu przyczynia sie do podnoszenia spirali i
nacisku na pokrywy/ poprzeczne prety.

Obcy obiekt w przenosniku.

Wyktadzina ulegta poluzowaniu i wkrecita sie w spirale.
Nie ustawienie spirali w jednej osi podczas spawania
spowodowato jej mimosrodowy obrot.

Transporter zostat owiniety ciatami obcymi,
nierozpoznawalnymi jako medium (np. sznurki).

Usuwanie zaktécenia
Usung¢ obiekt i uruchomié przenosnik ponownie.

Wyja¢ skrzynke przektadniowg i poddac
naprawie.
Sprawdzi¢ i naprawic.

Sprawdzi¢ schemat potgczen w pokrywie puszki
i sprawdzi¢ okablowanie.

Sprawdzi¢ i dokreci¢ sruby mocujace.

Naprawi¢.

Sprawdzi¢ i dokrecic.

Wymienic spirale.

Skontaktowac sie z dostawca.

Zredukowac ilos¢ naptywajacego materiatu.
Zamontowac anty-przecigzeniowe prety.
Usung¢ obiekt.

Usung¢ starg wyktadzine i wymieni¢ na nowa.
Sprawdzi¢ i usung¢ spaw oraz zespawac
ponownie.

Nalezy natychmiast usung¢ ciata obce, udroznic¢
przenosnik.



Nieprawidiowa praca spirali (jesli dotyczy)
Usterka Mozliwa przyczyna
Skrzynka przekfadni pracuje Zahamowanie spirali.

Zahamowanie napedu.
Zahamowany/poluzowany sruby ztgczne.

Obcy obiekt w maszynie.
Nieprawidfowa praca skrzyni przektadniowej napedu (jesli dotyczy)

Usterka Mozliwa przyczyna
Wyzwalanie przecigzenia Blokada w maszynie.
Wyciek oleju prze uszczelke koryta Odpowietrznik zablokowany.
Zuzycie uszczelki.
Nadmierny hatas Niski poziom oleju w skrzynce przekfadniowe;j.

Nieprawidfowa praca silnika (jesli dotyczy)

Usterka Mozliwa przyczyna

Przegrzanie silnika Silnik potgczony w trjkat zamiast, jak w opisie,

(moze by¢ okreslone tylko przez pomiar w gwiazde.

temperatury) Skok napiecia powyzej 5% niz okreslone. Zbyt wysokie

napiecie jest szczegdlnie szkodliwe dla ré6znych silnikéw.
Niewystarczajgca ilo§¢ chtodzgcego powietrza, zatkane
przewody powietrza chtodzgcego.

Powietrze chtodzace jest przegrzane.

Usterka Mozliwa przyczyna
Przecigzenie przy normalnym napieciu. Zwigkszone
natezenie prgdu. Predkos¢ zbyt mata.
Przekroczona moc silnika np. silnik ulega przegrzaniu z
powodu zwiekszonej czestotliwosci taczeniowej. W takich
przypadkach nie zaleca sie najprostszego rozwigzania,

Strona |29

Usuwanie zaklocenia
Naprawi¢/wymieni¢ spirale.
Skontaktowac sie z dostawca.
Naprawi¢/wymieni¢ naped.
Skontaktowac sie z dostawca.
Dokreci¢/wymieni¢ sruby.
Sprawdzi¢ przenosnik wewnatrz.

Usuwanie zaktécenia

Usung¢ blokade.

Oczysci¢/odblokowaé odpowietrznik.
Wymieni¢. Skontaktowac sie z dostawca.

poziom.

Usuwanie zakiocenia
Poprawi¢ potgczenie.

Wykonac ustalenia w celu odpowiedniego
doprowadzenia napiecia.

Wyczysci¢ topatki otaczajgce silnik. Usungé
przeszkode i zapewni¢ przeptyw powietrza
chtodzacego.

Ustawi¢ zasilanie chtodzgcym powietrzem.
Usuwanie zaktécenia

Zainstalowac¢ wiekszy silnik (wielko$¢ okreslona
przez moc obliczeniowq).

Najlepiej jest zasiegng¢ rady wykwalifikowanego
elektryka w celu ustalenia odpowiedniej mocy
silnika najodpowiedniejszego do aktualnego



Silnik nie zatgcza sie

Silnik nie zatgcza sie lub zaczyna prace z
trudnosciami

Silnik nie zatgcza sie, gdy podtgczony w
gwiazde, zatgcza sie tylko przy
podtgczeniu tréjkatnym.

Bezpiecznik przepala sie lub przycisk
zabezpieczenia silnika wytgcza sie
natychmiast samoczynnie.

Usterka
Zty kierunek obrotow

Jedna faza przepalona
Dwie fazy przepalone

Trzy fazy przepalone
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jakim jest wymiana silnika na wigkszy, bo i tak wedtug
wszelkiego prawdopodobienstwa mogg wystgpic te same
problemy.

Luzne kable doprowadzajgce (okresowo jedna faza!).
Przepalony bezpiecznik.

Przepalony bezpiecznik

Wytacznik bezpieczenstwa silnika zatgcza sie
samoczynnie.

Wytacznik bezpieczenstwa silnika nie dziata. Uszkodzenie

granicy kontrolne;.

Zaprojektowano potgczenie tréjkatne, a potgczono w
gwiazde.

Napiecie lub czestotliwos¢ zasilania odbiega znacznie od
wymaganej wartosci w warunkach poczgtkowych.
Niewystarczajgcy moment obrotowy przy podtgczeniu w
gwiazde.

Naprawi¢ przerwanie w starterze tréjkat/gwiazda.
Krétki obwéd na linii.
Krotki obwod w silniku.

Zaciski liniowe nieprawidtowo podtgczone.
Mozliwa przyczyna
Silnik nieprawidtowo podigczony.

Brak jednej fazy w podtgczeniu trojkat. Nieodpowiednie
zabezpieczenie silnika.

Brak jednej fazy w podtgczeniu gwiazda, nieodpowiednie
zabezpieczenie silnika.

Przecigzenie. Blokada. Nadmierna czestotliwos¢

zakres pracy.

Zabezpieczy¢ luzne potaczenia. Wymienic
bezpiecznik.

Wymieni¢ bezpiecznik

Sprawdzi¢ wytgcznik bezpieczenstwa silnika pod
wzgledem prawidtowej pracy, wyregulowac.
Sprawdzi¢ dziatanie i regulacje wytacznika
bezpieczenstwa i naprawi¢ uszkodzenie.
Podtaczy¢ silnik prawidtowo.

Poprawi¢ warunki zasilania sieciowego.

Jezeli prad rozruchowy w ukfadzie tréjkat jest
nadmierny, odtagczyé DOL starting; w innym
przypadku wymagany jest wiekszy silnik lub
przezwojenie silnika.
Naprawic¢ uszkodzenia startera.
Przesuna¢ krétki obwaod.
Uszkodzenie moze by¢ naprawione przez
uprawnionego elektryka.
Naprawic potgczenia.
Usuwanie zaktécenia
Zamieni¢ dwa z dochodzgcych dwdéch gtéwnych
linii.
Silnik nalezy przezwoic¢* i prawidtowo podigczyc
przycisk zabezpieczenia silnika.
Silnik nalezy przezwoic¢* i prawidtowo podtgczy¢
przycisk zabezpieczenia silnika.
Silnik nalezy przezwoic¢* i prawidtowo podtgczy¢



przetgczeniowa. Niewystarczajgce zabezpieczenie przycisk zabezpieczenia silnika. Naprawi¢
silnika. Nieprawidtowe podtgczenie. przewody i sprawdzi¢ obcigzenie napedu.
Uszkodzone uzwojenie (kilka Uszkodzenie mechaniczne uzwojenia lub inne Silnik nalezy przezwoic*.
przepalonych zwojéw w jednym okienku)  uszkodzenia izolacji.
* Przy uszkodzeniach uzwojenia silnik musi by¢é naprawiany przez uprawnionego inzyniera.

Strona |31



3. [Instrukcja konserwacji. Serwis]

3.1. [Czyszczenie maszyny i jej konserwacja]

Maszyna powinna by¢ czyszczona co tydzien, a przy mocnym naptywie
zanieczyszczen w kroétszych odstepach czasowych. Do czyszczenia uzywaé przyrzadu
do czyszczenia pod wysokim cisnieniem, bez dodatku substancji chemicznych. Mocno
przylegajgce zabrudzenia usung¢ recznie lub przy pomocy szczotki. Do czyszczenia stali
szlachetniej nie uzywaj szczotki drucianej! Wszystkie ewentualne braki i uszkodzenia
przed wznowieniem rozruchu muszg zosta¢ koniecznie usuniete. Elektryczne
napedy, podzespoty i urzadzenia czyscimy tylko na sucho. Nie wolno spryskiwac ich
wysokocisnieniowym urzgdzeniem czyszczgcym.

Osad / wode ptuczgcg, luzny osad i resztki materiatdw usuwaj zgodnie
Z przepisami.

Po czyszczeniu nalezy przeprowadzi¢ pielegnacje w nastepujgcy sposoéb:

. wszystkie czesci metalowe maszyny — ale nie powierzchnie ze stali szlachetnej -
zabezpiecz na sucho i przeprowadz czyszczenie przy pomocy oleju do
konserwaciji,

. sprawdz kable elektryczne pod katem uszkodzen, ich prawidtowe mocowanie,
prowadzenia kabli do skrzynki zaciskowej itd. rowniez szczelnosg¢,

. zawiasy, zamkniecia pokryw, dzwigienki blokujgce, sprezyny gazowe i inne
ruchome czesci zabezpieczy¢ smarem bezkwasowym i bezzywicowym,

. sprawdzi¢ lakier ochronny silnikow, przektadni i innych elementéw wyposazenia.

W przypadku uszkodzenia poczyni¢ odpowiednie wyprawki.
Konserwacja przed diugim przestojem
oczyscic kosz sita strumieniem wody o wysokim cisnieniu,
sito slimakowe uruchomic na okoto 10 minut,
przeptukac dokfadnie strefe prasowania skratek,
opréznic ze skratek strefe prasowania,
sprawdzi¢ poprawnos¢ obrotow,
oprézni¢ przenosnik z materiatu poprzez odciecie doptywu az do czasu
maksymalnie mozliwego opréznienia koryta; koryto powinno zosta¢ wyczyszczone
po zatrzymaniu przenosnika i odcieciu zasilania. Jesli instalacja obejmuje kilka
przenosnikdw powinny by¢ unieruchamiane w odwrotnej kolejnosci niz przy
uruchamianiu.
Przenosniki wylaczane w okresie mrozu powinny zosta¢é zabezpieczone
w nastepujgcy sposob:
. opréznic¢ catkowicie koryto,
. zaizolowac przenos$nik w celu zabezpieczenia materiatu przez zamarznieciem.

Pokrywanie powierzchniowe i zabezpieczanie

Urzadzenia pracujgce na oczyszczalniach Sciekéw oraz w wilgotnych warunkach

narazone sg na dziatanie biologicznych lub chemicznych czynnikéw wywotujgcych
korozje. W takich warunkach uszkodzeniu mogg ulec zaréwno czesci ze stali
nierdzewnej, jak i czesci malowane. Wazne zatem jest Sciste przestrzeganie instrukcji
obstugi i natychmiastowe usuwanie korozji lub innych uszkodzen powtok.
W niniejszym rozdziale znajdujg sie informacje dotyczgce naprawy powitok. Mozliwe
odstepstwa od podanych tu procedur znajdujg sie w rozdziale ,Parametry techniczne
urzadzenia” i ,Dane uzupetniajgce”. Zaznajomienie sie z tymi odstepstwami jest bardzo
wazne.
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Standardowe postepowanie w przypadku materiatéw innych niz stal nierdzewna

Zabezpieczenie przed korozjg opiera sie na natozeniu warstwy farby
podktadowej. Korozja moze w krétkim czasie poczyni¢ ogromne szkody. W przypadku
pojawienia sie korozji, jej ogniska powinny by¢ zeszlifowane do czystego metalu,
oczyszczone, a nastepnie zabezpieczone wedtug wyzej podanego sposobu, albo tez
pokryte innym, réwnorzednym srodkiem antykorozyjnym.

Standardowe postepowanie w przypadku stali nierdzewnej lub kwasoodpornej
Oznaczenie uzytego w tym przypadku materiatu to SS2333 lub SS2343. Zaden

z tych materiatéw nie potrzebuje dalszych zabezpieczeh, nalezy jednak przestrzegac

podanych nizej instrukcji.

Nieprawidiowa pielegnacja stali szlachetnej moze doprowadzi¢ do korozji, a to wigze sie

z utratg gwarancji w STALBUDOM Sp. z o.0. Podstawowe zasady, ktérych nalezy

przestrzegac to:

. podczas transportu i montazu czesci ze stali nierdzewnej nie mogg wchodzic¢
w kontakt z innymi stalowymi cze$ciami;

. podczas przenoszenia lub transportu przenosnika, czesci ze stali nierdzewnej
nalezy chroni¢ ostonami z drewna plastiku lub innego materiatu.

. Szlifowanie lub spawanie w poblizu przenos$nika musi odbywac¢ sie w taki sposéb,
aby iskry nie spadaty na stalowe czesci. Iskry powodujg brgzowe przebarwienie
stali.

Wszystkie powierzchnie i obudowy ze stali szlachetnej muszg by¢ czyszczone
i po wyczyszczeniu muszg pozosta¢ metalicznie gtadkie.
Osady pozostajgce przez dtuzszy czas:

- rdza obca lub nalotowa,

- brud,

- pozostatosci chemikaliow

mogg doprowadzi¢ do powstawania w wysokiej jakosci stali szlachetnej zjawisk

korozyjnosci. W przypadku stwierdzenia obecnosci stali czarnej w okolicy stali

szlachetnej, z jakiej zrobione jest urzadzenie, koszty usuniecia nalotu pokrywa

Zamawiajgcy. Producent w przypadku stwierdzenia zaniedban w obstudze

urzagdzenia moze pozbawi¢ uzytkownika mozliwosci roszczerh gwarancyjnych.

e W odstepach czasowych w zaleznosci od eksploatacji — nie rzadziej jednak jak
co tydzien — nalezy czysci¢ powierzchnie ze stali szlachetnej nie zawierajaca
kwasow i chlorkéw srodkiem do konserwacji stali szlachetnej oraz Srodkiem
pasywujgcym.

e Srodki bejcujgce do stali szlachetnej sg chemikaliami o wysokiej agresywno$cil

Przy zastosowaniu $rodkéw bejcujgcych do stali szlachetnej do obowigzkdow
i odpowiedzialnosci uzytkownika nalezy przestrzegaé ponizszych przepiséw:

- arkusz danych bezpieczenstwa wg EG-RL 91/155 EWG,

- opis producenta z przepisami dotyczagcymi zastosowania, usuwania
i koniecznymi przepisami okreslajgcymi bezpieczenstwo pracy (patrz tez
rozdz. ,,Przepisy BHP i ochrony srodowiska”),

- BHP w aktualnie obowigzujgcym brzmieniu.

3.2. [Serwis]

Wykonywanie czynnosci serwisowych zaleca sie poprzez upowazniony przez
dostawce serwis.
W celu unikniecia wypadkdw przy pracy oraz uszkodzenia sprzetu, wszystkie czynnosci
powinny by¢ wykonywane w kolejnosci w jakiej podane sg w instrukcji. Zabrania sie
wykonywana jakichkolwiek czynnosci serwisowych przed odigczeniem urzadzenia
od zrédta zasilania.
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Wymiana wykfadziny z tworzywa sztucznego (jesli dotyczy)

Wyktadziny z tworzywa sztucznego dostarczane sg w postaci ptaskiej lub uksztattowane;
do wymiaréw koryta. Wyktadziny uksztattowane do wymiaréw rynny nalezy wyjmowac
z oryginalnego opakowania tuz przed montazem, w przeciwnym razie wyktadzina po
godzinie od wyjecia z oryginalnego opakowania prostuje sie i wymaga¢ bedzie
ponownego uksztattowania.

Nalezy wymieni¢ catos¢ wyktadziny, nie wolno pozostawia¢ zadnych pozostatosci.
Resztki starej wykfadziny mogg spowodowaé uszkodzenia nowej wykfadziny Ilub
zatrzymania spirali.

1.
2.
3.

4,

Odkreci¢ i zdjg¢ ostone rynny.

Odkreci¢ nakretki i sruby tgczgce spirale ze sprzegtem.

Wyjg¢ spirale z koryta lub podnie$¢ do gory, utatwiajgc w ten sposéb dostep do
koryta.

Wsungé duzy srubokret, lub inne narzedzie pomiedzy powierzchnie koryta,
a wyktadzine i podwazy¢ wykladzine tak, aby =zeskoczyta ze stalowych
ogranicznikow.

Wyciggna¢ wyktadzine.

\§\*///

Wepchng¢ nowg wyktadzing pomiedzy spirale i koryto. Nalezy przy tym pamietac,
aby wyktadzina byta doktadnie zablokowana z obu stron przez ograniczniki.
Zatozy¢ Sruby mocujgce spirale z dyskiem sprzegajgcym.

Zatozy¢ ostone koryta.

Wymiana listew Slizgowych (jesli dotyczy)

Rozdziat ten opisuje wymiane wyktadziny w postaci zaréwno pretdw jak i stalowej ptyty.
Wiekszos¢ czynnosci jest jednakowa dla obu rodzajéw wyktadziny.
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Poniewaz wykorzystuje sie tutaj spawanie, nalezy przed przystgpieniem do pracy
zapozna¢ sie z wytycznymi dotyczgcymi spawania zawartymi w podrozdziale ,Montaz
spirali”.

1. Odkrecic i zdjg¢ ostone rynny.

2. Odkreci¢ nakretki ze Srub taczacych spirale z dyskiem sprzegajacym.

3. Wyja¢ spirale z rynny lub podniesé do gory utatwiajgc w ten sposéb dostep do
koryta.

4.

5. Zeszlifowaé powierzchnie koryta w miejscach, w ktérych byty stare prety.

6. Wyczysci¢ powierzchnie koryta acetonem (lub podobnym rozpuszczalnikiem)
przygotowujgc jg do spawania.

7. Nowy pret utozy¢é w miejsce starego preta.

8. Sprawdzi¢ czy prety sg utozone réwnolegle.

9. Spawacé (Z20/500) na catej dtugosci preta, po obydwu stronach. Upewnié

sie czy konce preta zostaty przyspawane do koryta.
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Uwaga! W przypadku stosowania wyktadziny ze stalowej ptyty, spawy powinny
znajdowac sie po obu stronach ptyty wzdtuz catej dtugosci koryta.

10. Czynnosci powtdrzy¢ dla pozostatych pretow.
11. Zatozy¢ ponownie spirale i przykreci¢ do dysku sprzegajacego.
i i
[ — u
N
N
M~

13. Ponownie zatozy¢ pokrywe rynny.

Wymiana spirali

Potagczenia czesci spirali (spawy) powinny znajdowaé sie w odlegtosci co najmniej
czterech petnych obrotéw spirali od dysku sprzegajgcego.

1. Odkreci¢ sruby pokrywy koryta i zdjgé pokrywe.

2. Sprawdzi¢ wymiary nowej spirali z wymiarami podanymi na
schemacie podajnika.

3. Odkrecic¢ tarcze dysku sprzegajgcego. Jezeli przenosnik jest
ukosny lub pionowy nalezy sie zabezpieczy¢ spirale przed
wysunieciem!

4. Wyijac spirale z koryta. Mozna to zrobi¢ na kilka sposobow w
zaleznosci od instalacji - mozna podniesc¢ catg spirale z koryta,
wypchngc jg przez ujscie koryta, pocig¢ na kawatki itd.

5. Umiesci¢ w rynnie nowg spirale.
6. Skrecic tarcze sprzegta (uzywajgc za kazdym razem nowych Srub).

7. Zatozy¢ pokrywe zabezpieczajaca.

Wymiana szczotki (jesli dotyczy)

W réznych modelach szczotka umocowana jest za pomocg specjalnych zatrzaskéw lub
w rynnie prowadzgcej, za pomocg specjalnych kotkow.
1. Odkrecic¢ tarcze sprzegta.
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6.
7.
8.

Wyjaé spirale z rynny.

Usung¢ zuzytg szczotke.

Uksztattowaé nowg szczotke wzdtuz

krawedzi spirali. Szczotka powinna

wystawaé poza krawedz spirali na v
okoto 5 mm.

Przymocowa¢ nowg szczotke po tej

samej stronie spirali, po ktorej
przyspawana / przykrecona byta

stara szczotka.

Umiesci¢ spirale w rynnie.
Skrecic tarcze sprzegta (przy pomocy nowych srub zabezpieczajacych).
Zatozy¢ pokrywe zabezpieczajaca.

Wymiana watu

1.
2.
3.

o0

Odkrecic sruby pokrywy rynny i zdjg¢ pokrywe.

Odkreci¢ tarcze sprzegta

Wyja¢ spirale z rynny lub przesunac¢ spirale do przodu tak, aby wat mozna byto
wyjaé przez rynne.

Odkreci¢ sSrube blokujgcg watu, zdjg¢ podkfadke sprezystg oraz podkitadke
dystansows.

Zdjgc¢ sruby dociskowe dfawnicy (jesli jest dlawnica).

Za pomoca ekstraktora wypchng¢ wat do rynny. Zanim wat przejdzie przez
dtawnice nalezy wysungC klin zrowka. Uwaga! nalezy ostoni¢ koniec watu
napedowego zeby nie uszkodzi¢ gwintu. Mozna to zrobi¢ zakladajgc na
koniec watu srube.

Wyja¢ z rynny stary wat napedowy i zatozy¢ nowy.

Obréci¢ watem tak, aby klin znalazt sie w odpowiedniej pozycji w stosunku do
watu napedowego spirali. Wepchngé nowy wat. Ustawi¢ klin w rowku zanim wat
przejdzie przez otwor przektadni.

Zatozy¢ Srube blokujgca z podktadkg sprezystg i podktadkg dystansowa.

Zeby zatozyé $rube blokujaca na wat przektadni nalezy docisnaé spirale do
zespotu silnika.
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10.

11.
12.
13.

14.

Dokreci¢ sruby dociskowe tak, zeby przerwa pomiedzy dfawikiem i dtawnica
wynosita 7 mm. Dokreca¢ na zmiane Sruby sprawdzajgc jednoczesnie czy po
kazdym przykreceniu szczelina jest wszedzie jednakowa.

Skreci¢ tarcze sprzegta (uzywajac srub blokujgcych).

Zatozy¢ ponownie pokrywe rynny.

Wypetni¢ komore dtawnicy smarem wedtug instrukcji podanych w rozdziale
Smarowanie dtawnicy.

Przetestowaé prace urzadzenia sprawdzajgc czy dtawnica nie cieknie. W
przypadku duzego przecieku nalezy dokreci¢ $ruby dociskowe.

Wymiana dfawicy

1.
2.
3.

Wykreci¢ sruby dociskowe i wyciggng¢ diawik wzdtuz watu napedowego.

Usung¢ uszczelnienie i oczysci¢ gniazdo komory dtawnicy.

Przyciag¢ nowe uszczelnienie pod katem 45°. Przed wycieciem przyklei¢ do
brzegéw przycinanego uszczelnienia tasme zapobiegajgc w ten sposob
strzepieniu sie.

Wepchng¢ uszczelnienie do gniazda zaczynajgc od przycietych koncow.
Czynnosé powtdrzy¢ w stosunku do trzech pozostatych uszczelnien. Sprawdzié
czy kazde z uszczelnien znajduje sie na swoim miejscu zanim zatozone zostanie
nastepna. Kazde z uszczelnien powinno by¢ obrécone o 90° w stosunku do
poprzedniego tak, zeby potgczenia poszczegdlnych uszczelnieh znajdowaty sie
w réznych miejscach.

Zatozy¢ ponownie dfawnice i dokreci¢ sruby dociskowe tak, zeby uszczelnienia
utozyty sie odpowiednio.

Dokreci¢ $ruby dociskowe tak, zeby miedzy dtawikiem i dtawnicg pozostata
szczelina wielkosci 7 mm. Sruby nalezy dokreca¢ na przemian sprawdzajgc czy
szczelina jest wszedzie jednakowa.

Smarowac¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale ,Smarowanie dtawnicy”
Przetestowac prace urzadzenia pod obcigzeniem, sprawdzajgc czy dtawnica nie
cieknie. W przypadku duzego przecieku nalezy dokreci¢ sruby dociskowe.

Smarowanie dtawnicy
Stosownymi smarami uzywanymi w dtawnicach sg: smar uniwersalny lub smar do tozysk
kulkowych. Zaleca sie uzywanie smaru o oznaczeniu NLGI 2 lub 3.

Wymagana ilos¢ smaru zalezna jest od $rednicy watu:

Wypetni¢ smarem smarowniczke dtawnicy.

Srednica watu llo$¢ smaru
50i 60 mm okoto 20 mm?®
70 — 80 mm okoto 30 mm?®

90 mm okoto 40 mm?®
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4.[Sterowanie. Opis techniczny —

przykiad.]

W ponizszym rozdziale przedstawiono przykladowy sposob sterowania urzgdzenia.
W zaleznosci od zaméwionej opcji sterowanie moze sie rozni¢. Opis ze schematem
dotgczany jest jako oddzielne opracowanie.

Wyltacznik giowny i STOP awaryjny

Przetgczenie z pozycji ,,0” na ,,1” powoduje zatgczenie zasilania do szafy
sterowania, peing gotowos¢ urzagdzenie uzyskuje po ok. trzech sekundach i krotkim
sygnale dzwiekowym.

W przypadku, gdy uktad dziata poprawnie i nie jest wcisniety przycisk STOP na
urzadzeniu, nastepuje zapalenie zielonej lampki w PRZYCISK ZASILANIA.

Wecisniecie przycisku STOP powoduje wylgczenie urzgdzenia spod napiecia i
zatrzymanie napeddéw, ponowne zatgczenie nastepuje po cofnieciu przycisku STOP do
pozycji wyjsciowej. Petng gotowos¢ urzadzenie uzyskuje po ok. trzech sekundach i
krétkim sygnale dzwiekowym.

JeZeli WYLACZNIK GLOWNY jest w pozycji ,,1” , przycisk STOP jest w pozycji
wyjsciowej, a PRZYCISK ZASILANIA nie jest podswietlony nalezy wcisngé go w celu
odblokowania awarii, a jezeli préby usuniecia awarii nie powiodg sie nalezy skontaktowac
sie z serwisem.

Przycisk STOP nalezy uzywa¢ w przypadku zagrozenia zdrowia lub zycia osob, lub
mozliwosci zniszczenia urzgdzenia.

Sito Spiralne

BWARIA (czerwona lampka), jej zapalenie oznacza wylgczenie sita z powodu
zadziatania:

. wytgcznika silnikowego QM1, informacja o tym pojawi sie na panelu tekstowym
(Awaria Sita Sprawdz QM1).
. Elektronicznego zabezpieczenia przecigzeniowego 3RB12, powrét do stanu

gotowosci do pracy jest mozliwy po pieciu minutach od wylgczenia i wcisnieciu
niebieskiego przycisku RESET na elemencie 3RB12 informacja o tym pojawi sie
na panelu tekstowym (Przecigzenie Sita Poczekaj 5 min/RESET), emitowany jest
sygnat dzwigkowy.

3 Wylgczenia spowodowanego diuzszg niz 15 min pracg sita w sterowaniu recznym,
informacja o tym pojawi sie na panelu tekstowym (Przekroczony Czas Recznej
Pracy Sita), emitowany jest sygnat dzwiekowy.

(zielona lampka), jej zapalenie oznacza zatgczenie sita i jego prace, informacja

o tym pojawi sie na panelu tekstowym (Praca Sita). Wskaznikiem obcigzenia sita jest

amperomierz wpiety szeregowo w jedng z faz zasilajgcych sito, (amperomierz wskazuje

wartos¢ pradu pobieranego przez silnik napedzajgcy sito wartos¢ ta nie moze byc
wyzsza od warto$ci znamionowej prgdu odczytanej z tabliczki znamionowej silnika).

RECZNE ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza zatgczenie sita

bez wzgledu na pozom $ciekdw, praca sita w tej pozycji jest ograniczona do 15 minut w

celu ochrony sita przed nadmiernym zuzyciu jego elementéw (szczotka czyszczaca), po

tym czasie sito jest automatycznie wytgczane.

»0” ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza brak reakcji na sygnaty

zewnetrzne i bezwzgledne zatrzymanie sita.

AUTOMATYCZNE ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza prace

automatyczng sita zalezng od poziomu Sciekéw przed sitem :

Strona |39



. wzrost poziomu $ciekdw przed sitem i ich zetkniecie z pierwszg wyzej
umieszczong elektrodg sondy konduktometrycznej powoduje zatgczenie sita po
odpowiedniej zwiloce czasowej,

. jezeli poziom sciekéw spadnie ponizej drugiej umieszczonej nizej elektrody sondy
konduktometrycznej nastgpi po krétkim czasie wytgczenie sita i jego przejscie w
stan oczekiwania na sygnat z pierwszej elektrody, czyli nastepny wzrost poziomu
Scieku przed sitem,

. w czasie normalnej pracy przetgcznik rodzaju pracy powinien by¢ ustawiony w
pozycji AUTOMATYCZNE.

LICZNIK CZASU PRACY, aby odczyta¢ czas pracy sita nalezy na panelu TD 200

nacisng¢ przycisk [F1] wtedy na wyswietlaczu przez pie¢ sekund bedzie wyswietlany

aktualnie zliczony czas pracy sita.

Przenosnik Zgarniajacy Piasek

BWARIA (czerwona lampka), jej zapalenie oznacza wylgczenie zgarniacza piasku z
powodu zadziatania:

) wytgcznika silnikowego QM2, informacja o tym pojawi sie na panelu tekstowym
(Awaria Zgarniacza Sprawdz QM?2), emitowany jest sygnat dzwiekowy,
. wylgczenia spowodowanego diuzszg niz 15 min pracg zgarniacza piasku w

sterowaniu recznym, informacja o tym pojawi sie na panelu tekstowym
(Przekroczony Czas Recznej Pracy Zgarniacza), emitowany jest sygnat
dzwiekowy.

(zielona lampka), jej zapalenie oznacza zataczenie zgarniacza piasku i jego

prace, informacja o pracy pojawi sie na panelu tekstowym (Praca Zgarniacza Piasku).

Wskaznikiem obcigzenia zgarniacza piasku jest amperomierz wpiety szeregowo w jedng

z faz zasilajgcych zgarniacz, (amperomierz wskazuje wartos¢ prgdu pobieranego przez

silnik napedzajgcy zgarniacz piasku, wartoS¢ ta nie moze by¢ wyzsza od wartosci

znamionowej prgdu odczytanej z tabliczki znamionowej silnika).

RECZNE ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza zatgczenie

zgarniacza piasku bez wzgledu na cykle pracy automatycznej, praca zgarniacza piasku

w tej pozycji jest ograniczona do 15 minut w celu ochrony spirali przed nadmiernym

zuzyciem ,po tym czasie zgarniacz piasku jest automatycznie wylgczany, kazdorazowe

zatgczenie zgarniacza

w sterowanie reczne powoduje zerowanie czasu zliczonego przez ukfad regulacji

automatycznej.

»0” ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza brak reakcji na sygnaty

zewnetrzne i bezwzgledne zatrzymanie zgarniacza piasku.

AUTOMATYCZNE ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza prace

automatyczng zgarniacza piasku zalezng od tgcznego czasu pracy sita :

. uktad automatyki zlicza czas pracy sita, ktéry w tym przypadku w przyblizeniu
okresla ilo§¢ dostarczonych do urzgdzenia sciekow, w momencie zliczenia 10
minut tgcznej pracy sita, (wartos¢ tego czasu mozna nastawi¢), nastepuje
zatgczenie zgarniacza piasku na okoto 1 minute, nastepnie uktad wraca do
ponownego zliczania czasu pracy sita,

. w czasie normalnej pracy przetgcznik rodzaju pracy powinien by¢ ustawiony w
pozycji AUTOMATYCZNE,

. LICZNIK CZASU PRACY , aby odczyta¢ czas pracy zgarniacza piasku nalezy na
panelu TD 200 nacisnaé¢ przycisk [F2] wtedy na wyswietlaczu przez pie¢ sekund
bedzie wyswietlany aktualnie zliczony czas pracy zgarniacza piasku.

Zmiany czasu pracy sita potrzebnego do zataczenia zgarniacza mozna wykonaé

przy pomocy panelu TD 200 w nastepujacy sposéb:

. wcisngc¢ przycisk [ SHIFT ] a nastepnie [F5],

) na wyswietlaczy pojawi sie komunikat {Czas do Zgarniacza (ilos¢ sekund
nastawiona) (wartos¢ o jakg zmieniono pierwotnie zaprogramowany czas},

. wcisng¢ przycisk [ ENTER ],

Strona |40



. pojawi sie komunikat proszacy o podanie czterocyfrowego kodu dostepu do
dokonywania zmian (zabezpiecza to przed dokonywaniem zmian przez osoby do
tego nieupowaznione),

. wprowadzenie kodu polega na wybieraniu przyciskami [O] i [@] odpowiedniej
cyfry kodu i jej zatwierdzenie wcisnieciem przycisku [ ENTER ] po wprowadzeniu
poprawnego kodu [****] mozna przystgpi¢ do edycji zmiany czasu koniecznego do
zatgczenia zgarniacza piasku,

. zmiany nastawionego czasu dokonuje sie przyciskami [O] i [@] zwiekszajgc lub
zmniejszajgc warto$é nastawy i potwierdzeniu jej przyciskiem [ ENTER ].

Przenosnik Wynoszacy Piasek

- (czerwona lampka), jej zapalenie oznacza wytgczenie przenosnika
wynoszgcego piasek z powodu zadziatania:

. wytgcznika silnikowego QM3, informacja o tym pojawi sie na panelu tekstowym
(Awaria Wynoszacego Sprawdz QM3), emitowany jest sygnat dzwiekowy.
. wytgczenia spowodowanego dtuzszg niz 15 min pracg przenosnika wynoszgcego

piasek w sterowaniu recznym, informacja o tym pojawi sie na panelu tekstowym
(Przekroczony Czas Recznej Pracy Wpynoszgcego), emitowany jest sygnat
dzwiekowy.

(zielona lampka), jej zapalenie oznacza zatgczenie przenos$nika wynoszgcego

piasek i jego prace, wskaznikiem obcigzenia przenosnika wynoszgcego piasek jest

amperomierz wpiety szeregowo w jedng z faz zasilajgcych przenos$nik wynoszacy

(amperomierz wskazuje wartos¢ pragdu pobieranego przez silnik napedzajgcy przenosnik

wynoszacy piasek, wartos¢ ta nie moze by¢ wyzsza od warto$ci znamionowej pradu

odczytanej z tabliczki znamionowej silnika), informacja o pracy pojawi sie na panelu
tekstowym (Praca Wynoszgcego Piasek).

RECZNE ustawienie przeftgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza zatgczenie

przenosnika wynoszgcego piasek bez wzgledu na cykle pracy automatycznej, praca

przenosnika wynoszacego

piasek w tej pozycji jest ograniczona do 15 minut w celu ochrony spirali przed

nadmiernym zuzyciem ,po tym czasie przenosnik wynoszacy piasek jest automatycznie

wytgczane, kazdorazowe zatgczenie zgarniacza w sterowanie reczne powoduje
zerowanie czasu zliczonego przez ukfad regulacji automatyczne.

»0” ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza brak reakcji na sygnaty

zewnetrzne i bezwzgledne zatrzymanie przenosnika wynoszacego piasek.

AUTOMATYCZNE ustawienie przetgcznika rodzaju pracy w tej pozycji oznacza prace

automatyczng przenosnika wynoszgcego piasek zalezng od tgcznego czasu pracy

zgarniacza piasku :

3 uktad automatyki zlicza czas pracy zgarniacza piasku, ktéry w tym przypadku
w przyblizeniu okresla ilo§¢ zgarnietego piasku, w momencie zliczenia 5 minut
tacznej pracy zgarniacza piasku (wartos¢ tego czasu mozna nastawié¢), nastepuje
zatgczenie przenosnika wynoszacego piasek na okoto 8 minut, pracy impulsowej
przenosnika wynoszgcego w cyklach 10 sekund pracy, 10 sekund postoju,
nastepnie uktad wraca do ponownego zliczania czasu pracy zgarniacza piasku.

. W czasie normalnej pracy przetgcznik rodzaju pracy powinien byé ustawiony w
pozycji AUTOMATYCZNE.

. LICZNIK CZASU PRACY , aby odczyta¢ czas pracy przenosnika wynoszgcego
piasek nalezy na panelu TD 200 nacisng¢ przycisk [F3] wtedy na wyswietlaczu
przez pie¢ sekund bedzie wyswietlany aktualnie zliczony czas pracy przenosnika
wynoszgcego piasek.

Zmiany czasu pracy zgarniacza piasku potrzebnego do zalagczenia przenosnika

wynoszacego piasek mozna wykonaé przy pomocy panelu TD 200 w nastepujacy

sposob:

. wcisngc¢ przycisk [ SHIFT ] a nastepnie [F6],
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. na wyswietlaczy pojawi sie komunikat {Czas do Wynoszgcego (ilos¢ sekund
nastawiona) (wartos$¢ o jakg zmieniono pierwotnie zaprogramowany czas},

. wcisng¢ przycisk [ ENTER ],

. pojawi sie komunikat proszacy o podanie czterocyfrowego kodu dostepu do
dokonywania zmian (zabezpiecza to przed dokonywaniem zmian przez osoby do
tego nieupowaznione),

. wprowadzenie kodu polega na wybieraniu przyciskami [O] i [@] odpowiedniej
cyfry kodu i jej zatwierdzenie wcisnieciem przycisku [ ENTER ] po wprowadzeniu
poprawnego kodu [****] mozna przystgpi¢ do edycji zmiany czasu koniecznego do
zafgczenia przenos$nika wynoszgcego piasek,

. zmiany nastawionego czasu dokonuje sie przyciskami [O] i [@] zwiekszajgc lub
zmniejszajgc warto$¢ nastawy i potwierdzeniu jej przyciskiem [ ENTER ].
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[Zatacznik 1]

Deklaracja zgodnosci urzadzenia
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[Zatacznik 2]

Rysunek urzadzenia
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[Zatacznik 3]

Karta gwarancyjna




[KARTA GWARANCYJNA NR 12/08/241]

Gwarant: Stalbudom Sp. z 0.0.
ul. Zgoda 4/7
00-018 Warszawa
Nazwa i typ urzadzenia: Sito pionowe SPB 300/6
Miejsce instalacji: Oczyszczalnia $ciekéw w Krupskim Miynie
Data dostawy: 3 pazdziernika 2012 roku

Data uruchomienia:

9.

Gwarant udziela gwarancji, ze produkt wolny jest od wad materiatowych i wykonania.

Gwarancja dla swojej waznosci wymaga wpisania Daty uruchomienia urzadzenia oraz podpisania przez Kupujacego.

Uprawnionym z gwaranciji jest posiadacz oryginalnej, poprawnie wypetnionej Karty Gwarancyjne;.

Uprawniony z gwarancji zobowigzany jest do przestrzegania zapiséw dokumentacji techniczno-ruchowej dostarczonej

do urzadzenia pod rygorem utraty gwaranciji.

Karta Gwarancyjna jest jedynym dokumentem, na podstawie ktérego uprawniony moze dochodzi¢ swych praw.

Gwarancja ma charakter nadrzedny w stosunku do gwarancji fabrycznych, ktére mogg by¢ zawarte w instrukciji

obstugi lub innych dokumentach dotgczonych do sprzedanego urzadzenia.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwarancji na urzadzenie liczgc od daty uruchomienia (jednak nie diuzszej niz 26

miesiecy od daty dostawy), 24-miesiecznej gwarancji na uktad sterowania oraz min. 36-miesiecznej gwarancji na

spirale liczgc od daty uruchomienia chyba, ze umowa stanowi inaczej. Okres gwarancyjny na wymienione w czasie
naprawy elementy trwa do konca okresu gwarancyjnego dla catego produktu, lecz nie krécej niz 90 dni.

Warunkiem obowigzywania gwarancji po roku uzytkowania urzgdzenia jest dokonanie obowigzkowego przeglgdu

technicznego. Przeglad powinien by¢ dokonany przynajmniej raz w roku, lecz przed jego uptynigciem. Przeglady sg

wykonywane za petng odptatnoscig, o ile nie stanowi inaczej umowa kupna-sprzedazy. Brak potwierdzenia
dokonanego obowigzkowego rocznego przegladu technicznego skutkuje utratg gwarancji.

Gwarant zobowigzuje sie do bezptatnego usuniecia ukrytych wad fizycznych urzgdzenia, to jest wad materiatowych

i konstrukcyjnych, ktére ujawnig sie w chwili odbioru lub w czasie trwania okresu gwarancji. Za wade materiatowg

i konstrukcyjng uwaza sie wade tkwigcg w urzgdzeniu powodujaca jego funkcjonowanie niezgodne ze specyfikacjg

producenta.

Warunkiem usuniecia usterek w ramach roszczen gwarancyjnych jest:

7.1. Zgtoszenie Gwarantowi zaistniatej usterki na zatgczonym do niniejszej karty formularzu (formularz dostepny jest
réwniez na stronie www.stalbudom.pl w zaktadce Usfugi serwisowe) dotgczajac do zgtoszenia niniejszg Karte
Gwarancyjng w terminie:

7.1.1. 24 godzin od daty odbioru dla widocznych w chwili odbioru wad fizycznych urzadzenia,
7.1.2. 3 dni od jej ujawnienia dla wad ukrytych: materiatowych i konstrukcyjnych urzgdzenia,

7.2. Potwierdzenie dokonywania czynnosci wykonywanych zgodnie z rozdziatem 2.6. dokumentacji techniczno-
ruchowe;.

7.3. Dla urzadzen dziatajgcych dtuzej niz rok — potwierdzenie dokonania obowigzkowego corocznego przegladu
technicznego.

W ciggu 24 godzin od otrzymania zgtoszenia - po jego zweryfikowaniu - Gwarant przesle pisemng informacje na
temat terminu $wiadczenia gwarancyjnego wraz z informacjg dotyczaca kosztéw, jakimi upowazniony z gwarancji
zostanie obcigzony w przypadku nieuzasadnionego wezwania serwisu, tj. braku stwierdzenia wadliwosci danego
urzadzenia, badz stwierdzeniu wady wynikajgcej z okolicznosci opisanych w punktach 14 i 15 niniejszej karty
gwarancyjnej. Termin wizyty serwisu uwaza si¢ za wigzacy dopiero po pisemnym zatwierdzeniu przez osobe
upowazniong ze strony uprawnionego z gwarancji informacji o terminie wizyty serwisu i wysokosci kosztow.

Uprawniony z gwarancji zobowigzany jest do zapewnienia urzgdzen dzwigowych na czas wykonywania $wiadczen

gwarancyjnych.


http://www.stalbudom.pl/

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

W przypadku, gdy usunigecie wad lub usterki nie jest mozliwe z przyczyn technicznych w miejscu instalacji
urzadzenia, Gwarant zobowigzuje sie do pokrycia kosztow przetransportowania reklamowanego w celu usuniecia
wady lub usterki, a nastepnie dostarczenia je ponownie uprawnionemu z gwarancji.
Gwarant dotozy wszelkich staran, aby usuniecie wady zostato wykonane w terminie do 14 dni od momentu
otrzymania zgtoszenia. Gwarant zastrzega sobie prawo wydtuzenia powyzszego terminu w uzasadnionych
przypadkach, np. koniecznosci sprowadzenia niezbednych czesci zamiennych. Po wykonaniu naprawy okres
gwarancji zostaje przedtuzony o czas naprawy.
Elementy urzadzenia wymienione podczas s$wiadczenia ustugi gwarancyjnej przez Gwaranta stajg sie jego
wilasnoscia.
W przypadku gdy uszkodzenie nie jest objete gwarancja, Gwarant poinformuje uprawnionego z tytutu gwarancji
o ptatnej naprawie i jej kosztach.
Uprawniony z gwarancji traci wszelkie uprawnienia z niej wynikajgce w przypadku stwierdzenia niekompletnosci
urzadzenia, niewlasciwej lub niezgodnej z instrukcjg instalacji (montazu urzadzenia), niezgodnosci lub
niekompletnosci danych w dokumentacji, dokonywania nieautoryzowanych napraw, zmian konstrukcyjnych,
uzywania urzadzenia do celéw niezgodnych z przeznaczeniem, zaniechania dokonywania czynnosci opisanych
w punkcie 2.6. dokumentacji techniczno-ruchowej oraz dokonania rekonfiguracji lub rozbudowy urzadzenia przez
nieupowaznione przez Gwaranta osoby.
Gwarancja nie obejmuije:
15.1. czesci zuzywajacych sie (tj. bezpiecznikéw, lampek, spiral - powyzej 48 miesiecy od daty uruchomienia,
wyktadziny, oleju w napedach, tozysk, szczotek);
15.2. uszkodzen wynikitych ze zdarzenh losowych;
15.3. uszkodzen mechanicznych i wywotanych nimi wad;
15.4. uszkodzen wynikajgcych z instalacji, eksploatacji, przechowywania i konserwacji urzadzenia w warunkach lub
w sposob niezgodny z warunkami techniczno — eksploatacyjnymi;
15.5. uszkodzen wynikajgcych z niewtasciwego transportowania lub innego przemieszczania urzadzenia;
15.6. uszkodzen powstatych z winy lub niewiedzy uzytkownika, osoby niefachowej lub nieprzeszkolonej, lub osoby
trzeciej;
15.7. czynnosci opisanych w instrukcji obstugi, ktére uprawniony z gwarancji zobowigzany jest wykona¢ we
wlasnym zakresie i na wtasny koszt (np. konserwacja, wymiana bezpiecznikéw itp.);
15.8. uszkodzen powstatych w wyniku stosowania nieoryginalnych czgsci zamiennych.
Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa uprawnionego z gwarancji do domagania sie zwrotu utraconych
korzysci w zwigzku z wadami urzgdzenia. Gwarant nie odpowiada za szkody wyrzadzone przez urzadzenie.
Zarowno reklamacje ilosciowe jak rowniez jako$ciowe nie zwalniajg Kupujgcego z obowigzku terminowej realizaciji

ptatnosci.

Piecze¢ i podpis osoby upowaznionej

Oswiadczam, ze zapoznatem(am) sie i akceptuje warunki zawarte w niniejszej karcie gwarancyjne;.

Czytelny podpis



[ZGLOSZENIE DO NAPRAWY]

Numer gwarancji:

Miejsce instalacji:

Gwarant: Stalbudom Sp. z o.0.
ul. Zgoda 4/7, 00-018 Warszawa
fax (022) 826 16 90

Data zgtoszenia:

Typ urzadzenia
(tabliczka znamionowa):

Osoba(y) kontaktowa(e)
(nr telefonu)

Opis stwierdzonego uszkodzenia:

Prawdopodobna przyczyna:

Pieczec i podpis osoby upowaznionej

Podpisane zgtoszenie prosimy odestaé mailem na adres wswieboda@stalbudom.pl
badz faksem na numer 22 826 16 90.



mailto:wswieboda@stalbudom.pl

(Wypetnia Gwarant)

[PROTOKOL SERWISOWY]

Dotyczy reklamacji Typ urzadzenial/
z dnia: nr seryjny:

Uprawniony z
gwaranciji:

Miejsce instalacji:

Zlecenie Gwarancja Nieuzasadnione przybycie

Zaistniala sytuacja:

Prawdopodobna przyczyna:

Opis wykonanych czynnosci:

Uwagi serwisanta:

Uwagi klienta:

Potwierdzenie wykonania ustugi serwisowej:

Protokét sporzgdzono w dwdéch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.



[Zatacznik 4]

Dokumentacja sondy poziomu $ciekéw




SONDY KONDUKTOMETRYCZNE SERII SKC-101.XX

9. Inne urzadzenia serii ELCLUWO

Sondy cisnieniowe 3 i 5-elektrodowe (SKC-201.xx, SKC-401.xx),

Sondy zwieszakowe serii SW do studni i zbiornikéw otwartych do 150m
gtebokosci,

Sygnalizatory ELCLUWO (zwane rowniez przekaznikami poziomu) do
wspotpracy ze wszystkimi sondami konduktometrycznymi, stosowane
bezposrednio do regulacji poziomu pompami oraz elektrozaworami. 1, 2 i 4-
wejsciowe. Zasilanie 230V AC lub 24V AC. Praktyczna obudowa na szyne
35mm, sygnalizacja pozioméw diodami i regulacja czutosci,

Sondy pojemnosciowe i ultradzwiekowe do wiekszosci medidw (np. media
sypkie, ciecze agresywne chemicznie). Réwniez wykonania specjalne.
Sygnalizatory i mierniki.

Sterowniki poziomu z wejsciem 4..20mA (seria SPP-420)

Wiecej informaciji na stronie www.elcluwo.pl

10. Notatki

Zaktad Elektroniki ELEKTROMONTEX
ul. Kraszewskiego 4

85-401 Bydgoszcz

POLAND

Telefon: (052) 321 33 03

(052) 321 33 13

(052) 321 37 75

FAX: (052) 321 42 90
internet: www.elektromontex.com

KONDUKTOIVIETRYCZNE
SONDY POZIOVIU
SERII

SKC-101.xx

_JELEKTROMONTEX

PRODUCENT ELEKTRONIKI PRZEMYStLOWEJ


http://www.elcluwo.pl/index.php?i=skc-101xxx
www.elektromontex.com
www.elcluwo.pl

SONDY KONDUKTOMETRYCZNE SERII SKC-101.XX

SPIS TRESCI

1. Zastosowanie........cooiiiiiiiiiiiiiii e 2
2. Zasada dziatania.................... 3
3. Parametry techniczne................o 3
4. Zalecenia montazowe ..., 4
5. Przygotowanie elektrod ...l 6
6. Podigczenie kabla/wtyczKi................ooo 6
7. Konserwacja sond..........ocoiiiiiiiiiiiiiiiiiia 6
8. Wymiary gabarytowe.............c..cociiiiii T
9. Inne urzgdzenia serii ELCLUWO................... 8
Pokrywa gtowicy
Gtowica
Szesciokatny uchwyt
montazowy SW 24
Gwint 1/2”
Izolator |
Koncowka do
elektrody M4
Rysunek 1.

Rysunek zestawieniowy.

I str. 2|

SONDY KONDUKTOMETRYCZNE SERII SKC-101.XX

Dokreci¢ dtawik uszczelniajacy z sitg zapewniajgca wtasciwg szczelnosé
Zatozy¢ i mocno dokreci¢ pokrywe gtowicy

7. Konserwacja

Nalezy okresowo (min. raz w roku) sprawdzac stan elektrody sondy, zwtaszcza przy
mediach ktére moga pozostawia¢ zanieczyszczenia. Po odpieciu kabla wykrecié¢
sonde, oceni¢ stan izolacji, umy¢ izolator za pomocg wody z detergentami, a osad z
kamienia usung¢ stosujac ogoélno dostepne srodki. Po oczyszczeniu sonde osuszyé,
sprawdzi¢ rezystancje izolacji induktorem (pomiedzy elektrodg a obudowaq) i
ponownie zamontowac¢ sonde w kroccu.

8. Wymiary gabarytowe

81 ‘ 81

o1 o0

75

107

154

R1"
3
R1" ©
8
Rysunek 7.
Przyblizone wymiary gabarytowe sond:
SKC-101.95
SKC-101.150.
Rysunek 6. Odchytka +3mm.
Przyblizone wymiary gabarytowe sondy
SKC-101.200.

Odchytka +3mm.

= ) ELEKTROMONTENX

PRODUCENT ELEKTRONIKI PRZEMYStLOWEJ



SONDY KONDUKTOMETRYCZNE SERII SKC-101.XX SONDY KONDUKTOMETRYCZNE SERII SKC-101.XX

5. Przygotowanie elektrod - pretow (jezeli nie zostaty dostarczone 1. Zastosowanie

przez producenta)
Sondy konduktometryczne stuzg do sygnalizacji przekroczenia poziomu cieczy.

ZALECA SIE ZAMAWIANIE SOND Z GOTOWYMI PRETAMI Wspotpracuja z zewnetrznymi przekaznikami/sygnalizatorami poziomu cieczy typu
DOSTARCZONYMI PRZEZ PRODUCENTA. DEUGOSC REGULUJE SIE ELCLUWO. Majg zastosowanie dla cieczy dobrze przewodzacych prad, na
WTEDY NAMIEJSCU POPRZEZ SKROCENIE NAWYMIAR (np. szlifierka przykiad:

katowa lub pita do metalu)

Stosowac prety ze stali kwasoodpornej o srednicy 4...6mm z koncowka \fvo.da.,

nagwintowana narzynkg M4. Optymalna dtugo$¢ gwintu to 8mm. scieki,

Pret wkreca¢ za pomocg szczypiec uniwersalnych z umiarkowang sitg "?'e"o’

(max. moment dokrecajacy 5Nm), trzymajac reka za glowice sondy PIWO, .

Gwint mozna zabezpieczy¢ przed poluzowaniem specjalnym srodkiem do soki, napoje, .

zabezpieczania potgczen gwintowych, np. LOCTITE 242, 243, 262 kondensat pary wodnej.

Dla poprawnego dziatania sondy, zaleca sie, aby pret elektrody byt
izolowany na prawie catej dtugosci. Tylko 30...50mm koncowki elektrody
pozostawi¢ do kontaktu z medium.

Najczesciej stosowane sg do ochrony pomp przed suchobiegiem, do zabezpieczania
zbiornikéw przed nadmiernym oproznieniem lub przelaniem, sterowania pompg lub
elektrozaworem do utrzymywania medium pomiedzy poziomem minimalnym a
maksymalnym.

2. Zasada dziatania

Rysunek 5.
Prawidtowy sposoéb izolowania
pretéw sond..

Sonde taczy sie przewodem, z elektronicznym sygnalizatorem poziomu ELCLUWO
Dziatanie sygnalizatora wykorzystuje zjawisko przeptywu pradu elektrycznego przez
media przewodzgce. Napiecie pomiarowe 12V jest generowane przez sygnalizator
ELCLUWO. Sygnalizator zadziata, jezeli miedzy elektrodg pomiarowag a masg

. odniesienia poptynie prad (sonda odniesienia i sonda pomiarowa zostaje zanurzona
6. Podtaczenie kabla w medium). Dla unikniecia zjawiska elektrolizy stosuje sie prad przemienny, o niskim
bezpiecznym napieciu.

Zaleca sie stosowanie kabla o okrggtym przekroju izolacji o $rednicy
6...12mm, napieciu znamionowym min. 500V i przekroju zyt 1...1,5mm’
W celu przedtuzenia kabla nalezy uzyc¢ puszki hermetycznej

Dtugosc¢ kabla przytgczeniowego do sygnalizatora ELCLUWO nie
powinna przekraczac¢ 100m; dla dobrej jakoSci kabli 400m llosé elektrod 1
Odkreci¢ i zdja¢ pokrywe gtowicy

Zmontowa¢ dtawik uszczelniajacy w nastepujacej kolejnosci: na kabel
natozy¢ przelotowg nakretke metalowa, gumowg uszczelke, podktadki
metalowe. Z gumowej uszczelki dfawika nalezy usung¢ przy tym
odpowiednig ilos¢ gumowych pierscieni tak, aby prawidtowo uszczelnié¢
kabel. 0
Zdemontowac¢ obydwie puste koncowki oczkowe z wnetrza gtowicy i Maksymalna temp. pracy SKC-101.95 95¢C
zacisng¢ na odizolowanych koncowkach przewodoéw przy pomocy SKC-101.150 150°C
odpowiedniego narzedzia. Sugeruje sie, aby do srodkowej koncowki w
gtowicy (elektroda) przykreci¢ przewdd brazowy lub czarny, a do obudowy SKC-101.200 185°C (chwilowo 200°C)*
przewdd niebieski lub zoétto-zielony. Konicowki nalezy dokreci¢ z dosé
duza sitg przy pomocy wkretaka krzyzowego. *temperatura dopuszczalna do 30 minut

3. Dane techniczne

Gwint montazowy sondy (przytacze) R 1/2"

Minimalna temp. pracy -25°C

— — ) ELEKTROMONTENX

PRODUCENT ELEKTRONIKI PRZEMYStLOWEJ



SONDY KONDUKTOMETRYCZNE SERII SKC-101.XX SONDY KONDUKTOMETRYCZNE SERII SKC-101.XX

Miejsce i sposdb montazu sondy nalezy tak dobrac, aby strumien medium nie
uginat preta oraz tak aby osady nie gromadzity sie na precie itak, aby pret nie

Maksymalna diugos¢ preta elektrody om dotykat metalowych Scian zbiornika, lub innych metalowych obiektow
wewnatrz (np. grzatki, pompy)
. o przy dtugich pretach elektrody zaleca sie¢ montaz pionowy od gory
Gwint wewnetrzny pod pret elekirody M4, giebokosc 8mm Dla zbiornikéw otwartych (np. kanat, $luza) zalecany jest montaz sondy na

konstrukcji wsporczej typu potka, ze wspawang mufg gwintowang R 1/2" do
wkrecenia sondy

Dla zbiornikdw zamknietych zaleca sie montaz za posrednictwem typowego
kotnierza z gwintem wewnetrznym G 1/2", najlepiej ze stali kwasoodpornej,

Materiat przytgcza gwintowanego, przytacza Stal kwasoodporna typu AlSI 316
preta przedtuzajacego oraz pretéw przediu- (PN OH17N12M2)
zajacych dostarczanych przez producenta

T T ] lub poprzez wspawang mufe gwintowang G 1/2".
Materiat izolatora sondy (w zaleznosci od wykonania) | PTFE/PVDF/PEEK Miejsce montazu sond przewidzie¢ tak, aby w przysziosci bylo mozliwe
_ okresowe oczyszczanie pretéw z osadéw i kamienia
Izolacja preta elektrody PVDF, PU lub PE Sonde wkrecac/wykrecaé za pomocg klucza ptaskiego za przewidziany do
tego celu uchwt 6-katny. Nie wkrecacé/wykreca¢ sondy trzymajac za gtowice!
Dopuszczalne cisnienie procesu 1,6MPa Uwaga! Przy stosowaniu uszczelnienia gwintu montazowego
sprawdzi¢ czy potaczenie elektryczne obudowy sondy ze zbiornikiem
Stopien ochrony gtowicy IP 65 metalowym jest wystarczajace . W przypadku braku potaczenia
elektrycznego dokreca¢ do momentu gdy rezystancja potaczenia
Atesty higieniczne PZH dla wody pitnej miedzy gwintem a zbiornikiem bedzie bliska zeru. Jesli zbiornik jest
wykonany z materialu nie przewodzacego zaleca si¢ montaz
Napiecie probiercze izolacji >2,5kV AC przez 60s dodatkowej sondy odniesienia z elektroda zamontowanag ponizej
— elektrod pomiarowych lub podtaczenie masy z sygnalizatora poziomu
Rezystancja izolacji (na sucho) min. 100k /500V ELCLUWO do stalych metalowych elementéw na dnie zbiornika
(drabinka, wzmocnienia metalowe majace kontakt z mierzonym
medium).
4. Zalecenia montazowe
Widok z przodu Widok z boku
TR LRI
_ A/. {-.,_bf‘ .__‘
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e
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)
y Uziemnienie lub @ 2 nfadl : - M
Min. potaczenie wyréwnawcze ; - I— — 2 AL 5
A *:11'3‘ u,: 3 :-:-. : *% SN ; oy ga,er
N e LA ST S
Rysunek3. LR A e R SlE
Przyktadowy montaz sond
w rurociggu metalowym puszka przytaczeniowa konstrukcja wsporcza *
Rvsunek 2 gtowica sondy SKC-101 $ciana zbiornika
Pionowy montaz sond od gory w Rysunek 4. ]
zbiorniku metalowym ci$nieniowym. Montaz sond na duzum

zbiorniku otwartym z uzyciem

konstrukcji wsporcze;j.

*Konstrukcja wsporcza powinna by¢ podigczona przewodem do sondy odniesienia zbiornika ElE KT“ 0 M “ “TEx
| str. 4 | | |
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[Zatacznik 5]

Schemat szafy sterowania




Klient:

Stalbudom Sp.

Z 0O.0.

00-018 Warszawa

Zgoda 4/7
Projekt:

Biuro:

Krupskl Miyn Sito
Kaszewskili Tomasz ATK

88-400 Znin

Nowa 3/2
Stopien
ochrony:

Dane techniczne:

Kolory:

Prad gtéwny:
Sterowanie:
Napiecie state:
Napiecie zmienne:

SPS I/O:

Napiecie mierzone:

Zabezpieczenie w/g
IEC 439-1/ DIN VDE 0660

Ochrona przewodoéw doprowadzajacych

C:\WSCAD55\PROJEKTY\KrupskiMlyn

ieci i Rodzaj wykonania .
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[Zatacznik 6]

Samoregulujace kable grzejne ICE PROTEKTOR i ICE
PROTEKTOR/T — karta katalogowa + deklaracja
zgodnosci



Deklaracja zgodnosci b mm)
Declaration of EC Conformity ._g.jxast,

My/We

LUXBUD Sp. z 0.0. C
ul. Warszawska 50
05-092 Lomianki

deklarujemy z catg odpowiedzialno$cia, ze wyroby:
declare under our sole responsibility that the products:

Samoregulujace/samoograniczajace przewody grzejne typu:
Self requlating/self-limiting heating cables type:

LT 23-JT (FROST-PROTEKTOR 10)
LT 25-JT (ICE-PROTEKTOR)

LT 28-JT (FROST PROTEKTOR 26)
LT 210-JT  (FROST PROTEKTOR 33)
LT 25-J (ICE-PROTEKTORI/T)

LT 28-J (FAT PROTEKTOR 26)

LT 210-J (FAT PROTEKTCR 33)

sa zgodne z wymaganiami dyrektywy Unii Europejskiej:
are in accordance with the provisions of Council Directive:

2006/95/WE , Dyrektywa w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do sprzetu elektrycznego
przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach

napiecia”

2006/95/EC ,,Council Directive on the harmonization of the laws of the
Member States relating to electrical equipment designer
for use within certain voltage limits”

oraz spetniajg inne normy lub dokumenty normalizacyjne jak:
and are in conformity with the other standards or other normative documents as:

VDE 0254: 1994-06 s
Di’i‘fﬁ%ﬁé&m

tomianki, dn. 09.11.2009. mgr it Dadies Zapisskowsid

05-092 Lomianki, ul. Warszawska 50, & 22 7664560, 22 7664570; fax. 22 7513638
luxbud@luxbud.com.pl ~ www.luxbud.com.pl




karly katalogowe

24

PROTEKTOR samoregulujgcy przewod grzejny

Budowa

1 #yly zasilajace, miedziane, ocynowane
1,22 mm?

2 samoograniczajacy sie element grzejny

3 wewnetrzna warstwa izolacji spojona z
elementem grzewazyim

4 zewnetrzna warstwe izolagja z
poliolefiny

5 ekran przewodu z ocynowanego
oplotu miedzianego

6 fluoropolimerowa lub poliolefinowa
powloka ochronna

ﬁ tuxbud Sp. 2 0.0, eleiirycne systemy grrewe

Zalety

= Samoograniczanie mocy grzejne]

= Ciecie w dowalnym miejscu w trakcie montazu

= Powloki zewnetrzne odporne na oddzialywanie zwigzkéw chemiczaych
= Ekran miedziany zapewniajgcy ochrong elekiryczng | mechaniczng

Opis

Przewody firmy LUXBUD z serii PROTEKTOR sg samoregulujgcymi, jednostronnie
zasilanymi tasmami grzejnymi. Spegalny, usieciowany polimerowy rdzed
przewodzacy jest polaczony z zylami zasilajgcymi o preekroju 1,22 mm?
{ocynowana linka miedziana). Rdzen grzejny zmniejsza Jub zwigksza swoja moc
grzejng odpowiednio do zmian temperatury W jego otoczeniu. Dwie warstwy
izolacji zapewniaja  doskonals wytrzymalos¢ dielekiryzzng, odpomosc na
wilgo¢ i ochrone mechaniczng. Wewnetrzna izolagja termoplastyczna jest trwale
zaspolona z materialem grzejnym. Na izolacji wewnetrznej jest wyoczona izolagja
zewnetrzna z termoplastycznege elastomeru. Oplot (ocynowana miedz) utozony
na izoladji zewnetrznzj tworzy ekran ochronny na calej diugosci przewocu.

Poliolefinowa powioka zewnetrzna o obnizene] palnosci i odporna na promie-
niowanie UY chroni oplot przewodu przed wplywami ctoczenia. Dla Srodowisk
agresywnych chemicznie | wymagajacych podwyzszone] wytrzymatosci mecha-
niczne dostepna Jest wersja przewodu z powioka fluropelimerowa.

Driatanie

Rownolegle 2yly zasilajace doswrczaja napiede na calej dlugosc przewodu
grzejneqo. Przewadzacy rdzen grzejny tworzy nieskonizong liczbe rownolegiych,
przewodzacych éciezek, co pozwala dac przewéd na dowolng diugose w trakdie
montazu bez niebezpieczenistwa pojawienia sie zimnych stref. Charakterystyka
samorequlacii  przewodu grzejnego wynika 7 wewnetiznych  wiasciwoddi
materiafu tworzacego przewodzacy rdzen. Przy wazroécle temperatury rdzenia,
liczba przewodzacych sciezek w materiale ulega zmniejszeniu, co automatycznie
zmniejsza moc grzejna. Przy obnizeniu wartodci temperatury liczba éciezek
przewodzqoych wzrasta, powodujgc wzrost mocy grzejne|. Zjawisko to wystgpuje
na calej diugoéci przewodu, dzigki czemu nastepuje dopasowanie mocy grzejnej
do rdznych warunkéw panujacych w ogrzewanej rynnie.

Efekt samoregulacii pozwala na krzyzowanie, stykanie sie przewoddw grzejnych
bez obawy o ich przegrzanie. Samorequlacja mocy grzejnej pozwala na efektywne
wykorzystywanie energii, gdyz ciepfo wytwarzane jest tylko w miejscu gdzie jest
potrzebne, oraz ogranicza maksymalng temperature powloki przewadu.

Zasiasowanis

= ochrona rur przed zamarzaniem

= urzymywanie temperatury w procesach technologicznych

= ogrzewanie rur z olejami, tiuszczami

= ochrona przed zalodzeniem rynien oraz rur spustowych

= ggrzewanie korytek odptywowych (na dachach, podjazdach, itp.)




Dane techniczne
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Instrukcja montazu i uzytkowania

Kable grzejne
samoregulujgcez
serii PROTEKTOR

LUXBUD Sp. z 0.0.
ul Warszawska 50, 05-092 tomianki
tel 22 766 45 60: 22 766 45 70 fax 22 751 36 38

www . luxbud.com.pl ® luxbud@luxbud.com.pl

©Copyright 2002, LUXBUD Wydanie |
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WSKAZOWKI OGOLNE

Podrecznik ten jest przeznaczony dla uzytkownikow systemu grzejnego firmy LUXBUD opartego na
kablach grzejnych samoregulujacych z serii PROTEKTOR. W przypadkach specjalnych tutaj nieopisanych
prosze sie kierowa¢ bezpodrednio do firmy LUXBUD.

Zasada dziafania

System grzejny z elektrycznymi kablami grzejnymi wykorzystuje ciepto wydzielane przez kabel do
kompensowania strat energii powstajacych na izolacji cieplinej, co sprawia, ze produkt w rurociggu moze
by¢ utrzymywany w statej temperaturze. Dzigki temu mozliwe jest np. zapobieganie zamarzaniu wody
przy ujemnych temperaturach zewnetrznych. Przy prostych systemach caty system grzejny moze byC
zataczany jednym wytacznikiem, przy innych systemach przewiduje sig dla kazdego kabla grzejnego
jeden termostat , ktéry doktadnie reguluje temperature medium.

|zolacja

7/
/ /\\\\ / Kabel grzejny
/ ra

Rura

DOBOR KABLA GRZEJNEGO

Nalezy sprawdzi¢, czy do wszystkich rurociagow i zbiornikéw dobrano wiasciwy kabel grzejny. Jezeli
brakuje dokumentéw konstrukcyjnych lub montazowych nalezy skorzystac z materiafow firmy LUXBUD
Sp. z 0.0. w celu dobrania odpowiednich kabli grzejnych. Mozna skorzystac rowniez z informacji oraz
programu do obliczen cieplnych umieszczonego na stronie www.luxbud.com.pl

DOSTAWA | MAGAZYNOWANIE

Dostawa

= nalezy sprawdzi€ ilo$¢ dostarczonego materiatu ze specyfikacja dostawy .

= nalezy sprawdzié, czy kabel grzejny | osprzet nie zostaty uszkodzone podczas transportu.

= jereli dostepne sg specyfikacie montazowe (np. specyfikacie materiatéw w/g obwoddw grzejnych),
nalezy sprawdzi¢, czy sa wszystkie niezbedne materiaty.

Magazynowanie

Kabel grzejny i osprzet musza byc przechowywane w suchym i czystym pomieszczeniu. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Dopuszczalny zakres temperatur magazynowania: od
—40 °C do 60 °C.

Pobranie z magazynu

Zalecamy przechowywanie specyfikacji pobranego towaru razem z wezesniejsza specyfikacia
dostarczonego towaru. Dzieki temu fatwo okreslimy ewentualne dodatkowe zapotrzebowanie bad? ilos¢
niewykorzystana w przypadkach rozszerzenia lub zmian w trakcie montazu.



MONTAZ

A\ UWAGA

Dopuszczaine sa rézne metody instalacji elektrycznych systeméw grzejnych. Niektére
jednak czynnosci moga by¢ niebezpieczne dla personelu i urzadzen.
Prosimy o unikanie nastepujacych problemoéw:

= nie nalezy skreca¢ ze soba réwnolegtych przewodéw zailajacych kabla grzejnego;
moze to spowodowad zwarcie

= czarny material, ktéry znajduje sie pomigdzy Zzytami zasilajacymi i je otacza nalezy
traktowaé jako przewodnik i izolowac jezeli jest to konieczne

» wszystkie polaczenia elektryczne w systemie muszg by¢ zabezpieczone przed
przenikaniem wilgoci

» naleZy stosowac kable grzejne jedynie w temperaturach podanych w ich kartach
katalogowych; przekroczenie tych temperatur moze znaczaco skrécic¢ zywotnos¢
kanla grzejnego .

» uszkodzony kabel czy osprzet nalezy niezwiocznie wymienic;

Planowanie

Montaz elektrycznego ogrzewania towarzyszacego skoordynowac nalezy czasowo

z innymi pracami montazowymi, w szczegblnosci z pracami zwigzanymi z systemem rur,
instalacja elektryczna i izolacjg termiczng. Wszystkie prace zwigzane z systemem rur muszg
zosta¢ kompletnie zakonczone. Préby ciénieniowe, jak réwniez badania materiatowe systemu
rur musza zostaé zakonczone przed montazem kabla grzejnego.

Sprawdzenie przed montaZzem

Nalezy sprawdzi¢ przebieg rurociagéw i rozplanowac ufozenie kabli grzejnych. Wszystkie prace
zwiazane z systemem rur musza zosta¢ kompletnie zakoniczone. Polakierowane, pomalowane
rury oraz powierzchnie muszg catkowicie wyschnag przed rozpoczeciem montazu kabli
grzejnych.

Postepowanie z kablem grzejnym

= Zalecamy stosowanie stabilnego stojaka szpuli do odwijania kabla grzejnego

« Uktadamy kabel grzejny lekko napiety bezposrednio przy rurze, ktdra ma ogrzewac.

» Nalezy przewidzie¢ naddatki diugosci kabla grzejnego ok. 50 cm przy wszystkich
przytaczach, rozgatezieniach oraz zakonczeniach obwodu grzejnego. Utatwi to wykonywanie
pofaczen elektrycznych. -

= KONIECZNA JEST DODATKOWA DrUGOSC KABLA GRZEJNEGO PRZY ZAWORACH, PODPORACH,
KOLNIERZACH I INNYCH PODOBNYCH MIEJSCACH. Dtugo$é naddatkéw i sposéb uktadania s
opisane w dalszej czesci,

= Przy montazu kabla grzejnego nie nalezy go przeciggac po ostrych krawedziach ani na nich
uktadac.

= Nie nalezy zbytnio zgina¢ ani skrecac kabla grzejnego; nie wolno na nim stawac ani po nim
przejezdzac




Sposob mocowania kabla grzejnego

Kabel grzejny mozna ukfadac na rurociagu prostoliniowo-réwnolegle albo spiralnie.
Zalecany jest montaz réwnolegly. Uktadanie spiraine stosuje sig tylko w wyjatkowych
przypadkach np. wowczas, gdy dysponujemy tylko kablem o matej mocy grzejnej a straty
ciepta na metr biezacy diugosci rurociggu s wigksze.

MontaZrownoleg#y
Przy montazu réwnolegtym mocujemy kabel grzejny w dolnej czesci rurociagu w pozycji
"ma godzinie 4.00 lub 8.00"

Alternatywna
lokalizacja

Zalecana lokalizacja na
godzinie 4 lub 8

Rys. 2.

MontaZ spirailny
Nie zalecany.

Mocowanie

Przy normalnych instalacjach mozna mocowac kabel grzejny taéma z widkna szklanego. Mozna stosowac
tez opaski kablowe z tworzywa przy zastrzeZeniu, ze ich dopuszczalna temperatura pracy jest wyzsza od
wystepuijgcej w ukiadzie maksymalnej temperatury. Kabel grzejny powinien przylegac scisle do rury.
Nalezy go mocowa¢ co ok. 200-300 mm jak pokazano na rysunku 3.

= Ta$ma maocujaca /‘%
/)

]

~

/ .
/ x
/\ e :
200-300 mm Tasma aluminiowa
Rys. 3 Rys. 4
I\ UWAGA

+ Aby nie uszkodzi¢ kabla grzejnego, nie nalezy go mocowac taémami metalowymi,
drutem, taémami winylowymi, PCW czy tasmami kanatowymi .

« Ta$ma aluminiowa powinna by¢ stosowana tylko wéwczas, gdy jest to przewidziane
w projekcie. Jest ona stosowana czesto przy rurach niemetalowych, aby poprawic
rozprowadzanie ciepla (Rys.4).




Obcinanie kabla grzejnego

Nalezy obcina¢ kabel grzejny dopiero po przymocowaniu go do rury. Trzeba sprawdzi¢ naddatki dtugosci
kabla grzejnego na przytacza, rozgatezienia i zakofAczenia oraz elementy schtadzajace (zawory, podpory
itp.) przed obcieciem kabla. Obcigcie kabla nie ma wplywu na jego moc jednostkowa. Gdy kabel grzejny
ma pozostawacC diuzej na rurociagach zewnetrznych nalezy wszystkie jego konce zabezpieczy¢ przed
wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi.

Szczegbdy instalacji kabla grzejnego

Kable grzejne powinny by¢ uktadane tak, aby zapewnic tatwa konserwacje i wymiang zawordw | innych
zamontowanych na rurociggu matych urzadzen bez potrzeby usuwania zbyt duzej ilodci izolacji
termicznej i bez obcinania kabla. Mozna to osiagnaé uktadajac kabel grzejny przy takich urzadzeniach
petlami. Diugosci naddatkow kabla grzejnego jakie nalezy przewidzieC na ogrzewanie zaworu czy
podpory sa rézne i zalezg od Srednicy rurociagu i typu urzadzenia.

Nastepujgce rysunki pokazujg szczegoty instalacji dia typowych sytuadji:

Zawor
'\i
T N
S
=) —— T
/l I
i
Tasma mocujaca (;]____ — lf ||i|| . I /%
I | i
Kabel grzejny J
Rys 5.
Kotnierz
b
i — :
A ‘ | |
Vol A
—— ==

S -

\ Tasma mocujacs
Kabel grzejny

Rys 6.




Kolana

Tasma mocujasa

-

Dila rurociagdw o Srednicy == DN40
kabel grzejny musi by¢ ukiadany
na zewnetrznej czesci kolana

Kabel grzejny

[ .
-

Rys. 7

ZASILANIE, PRZYLACZA, TERMOSTATY

Mozna stosowac tylko przytacza i zakoficzenia firmy LUXBUD. Jest to warunkiem ewentualnych roszczen
gwarancyjnych. Odnosnie przygotowania i montazu kabla grzejnego nalezy postepowac zgodnie

7 instrukcjami zawartymi przy kazdym komponencie systemu. Przytacza i zakoriczenia nalezy wykonac
przed podiaczeniem obwodu grzejnego do napigcia. Zaleca sie, aby kazdy obwdd grzejny danej instalacji
oznaczony byt jednoznacznym numerem. Utatwia to przy dalszych fazach instalacji identyfikowanie
obwoddw i ich podtaczanie do zasilania.

A Uwaaa: Polaczenie zyt zasilajacych kabla grzejnego
ga: spowoduje zwarcie w instalacji zasilajacej.

Uwaga:
Przylacze i zakonczenie kabla grzejnego konieczne jest dla kazdego obwodu, Rozgatezienia i termostaty
stosuje si¢ zaleznie od potrzeb.

IZOLACJA TERMICZNA

Sprawdzenie przed montaZem izolacji termicznej

Nalezy sprawdzi¢ przed potozeniem izolacji termiczne;:

»  czy zostaly utoZone niezbedne naddatki kabla grzejnego na kazdym zaworze, kotnierzu, podporze
itp.; zbyt duZe naddatki nie stanowia problemu ze wzgledu na samoregulacjg kabla grzejnego.

= czy przylacza, rozgatezienia i zakonczenia a takze uszczelki kablowe w puszkach zostaty poprawnie
zainstalowane.

MontaZizolacji termicznej
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ grubosci i rodzaju montowanej izolacji z danymi projektowymi. Zmiany




grubodci czy rodzaju izolacji termicznej moga spowodowac koniecznos¢ zastosownia kabla grzejnego
0 innej mocy Jednostkowe; Nalezy sprawdzic, czy przewidziano zaizolowanie catego orurowania wraz
Z przejsciami przez Sciany, armaturg itp.

Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sie, Ze:

= jzolacja nie jest wilgotna w wyniku opaddw przed zatoZzeniem blach ostonowych

= potaczenia pionowe rur sa odpowiednio wykonane: gérna rura ostonowa obejmuje dolng a nie
odwrotnie

»  zastosowano tadmy uszczelniajgce potaczenia rur ostonowych, aby zapobiec przeniknigciu wody do
izolacji termicznej

= wszystkie przepusty przez izolacje termiczng (przy zaworach, podporach) sg odpowiednio
uszczelnione, aby zapobiec przeniknieciu wody do izolacji termicznej

Aby zredukowac ryzyko uszkodzenia kabla grzejnego do minimum izolacja termiczna powinna by¢
montowana, o ile to mozliwe, tuz po jego utoZeniu. Zalecamy po zamontowaniu izolacji termiczne;
ponowne sprawdzenie rezystancji izolacji kabla grzejnego w celu upewnienia sig, Ze nie zostat on

uszkodzony przy pracach izolacyjnych.

Oznakowanie

Nale?y oznakowa¢ utozone obwody grzejne poprzez przymocowanie (np. przykiejenie) w regularnych
odstepach po obu stronach ogrzewanego rurociagu na zewnatrz izolacji napisdéw ostrzegawczo-
informujacych. Na tabliczkach (ewentualnie naklejkach) powinien by¢ podany adres dostawcy lub
instalatora systemu grzejnego, co utatwi konserwacje systemu w przypadku problemdw w przysztosci.

Np. UWAGA OGRZEWANIE ELEKTRYCZNE
LUXBUD, Warszawa, tel.022 8399022
www.luxbud.com.pl

TERMOSTATY | CZUJNIKI

Przy zastosowaniach kabli grzejnych w procesach wrazliwych na zmiany temperatury konieczne jest
zastosowanie termostatu. Przy wyborze whaéciwego termostatu nalezy uwzgledni¢ napigcie i prad
nominalny urzadzenia, wtasno$ci obudowy zaleznie od wystepujacych warunkdw otoczenia
(wodoszczelnosé, odpornost na korozje itp). Dla okreslenia najnizszej temperatury powietrza czujnik
temperatury powinien by¢ umieszczony w cieniu. W przypadku montazu czujnika na ogrzewanej rurze
powinien on by¢ odpowiednio oddalony od kabla grzejnego. Nie nalezy tez montowa¢ czujnika
temperatury w odlegtosci mniejszej niz 1m od punktow typu zawdr, kotnierz, podpora itp., gdzie straty
ciepta sa zwykle wigksze,

A Uwaga:

| Wilgo¢ wewngtrz obuddw elektrycznych prowadzi do korozji i problemow elektrycznych/zwaraa/

WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Napiecie nominalne

Wartos¢ napiecia zasilajacego dla tasm grzejnych wynosi standardowo 230 V AC. Przy innych
wartosciach napied (max 270V; min 210V) zmianie ulega jego moc grzejna. Standardowe napigcie i moc
grzejna przewodu wydrukowane sa na jego powtoce.

Zabezpieczenia elektryczne

Zalecane jest stosowanie wytacznikdw nadmiarowych o ch-ce C i max pradzie znamionowym 16A

(w szczegbinych przypadkach 20A). Zalecane jest stosowanie wytacznikéw AI 30 mA dla pojedynczego
obwodu lub grupy obwodéw grzejnych (max do 500 m przewodu grzejnego na wytgcznik AI)



A Uwaga:

l Podtaczenie do zasilania powinne by¢ wykonywane przez uprawnionego elektryka.

SPRAWDZENIE

Zalecenia

Pomiary elektryczne sktadnikéw systemu grzeinego sg zalecane zaréwno przy dostawie jak i w trakcie
montazu instalacji grzejnej. Te okresowe sprawdzenia pozwalajg uniknac pdZniejszych kosztdw
zwigzanych z nieprawidtowym dziataniem systemu grzejnego.

Pomiary rezystancji izolacji kabla grzejnego zalecane sq w nastepujgcych punktach:

s Przy dostawie kabla grzejnego

= Pozamontowaniu kabla grzejnego lecz przed utozeniem izolacji termicznej

=  Bezposrednio po utoZeniu izolacji termicznej

= W czasie okresowych przegladdw konserwacyjnych.

Postepowanie
Sprawdzanie rezystancji izolacji stuzy do wykrywania uszkodzen kabla grzejnego. Podiaczanie miernika
pokazano na rys. 8.

A Uwaga:

Przy pomiarach nalezy stosowac miernika na minimum 500 VDC. Miernikéw z U>2500 VDC nie woino
uzywaé. Pomierzona wartos¢ rezystandji izolacji musi wynosi¢ minimum 20 MegaOhm dla obwodu,
niezaleznie od jego diugosci.

DLA KABLI Z OPLOTEM | PLASZCZEM ZEWNETRZNYM
est A - (ciggte linie) miedzy zylami a oplotem).
Jlest B - (przerywane linie) miedzy oplotem a metalowg rurg.

Rys. 8

Wyniki pomiaréw na kazdym etapie powinny by¢ protokotowane i zataczone do dokumentacii. Historia
pomiarow rezystancji izolacji jest uzyteczna dla badania wptywu wilgotno$ci na parametry elektryczne
kabla i ustalenia czasu powstania ewentualnych mechanicznych uszkodzen kabla.



ROZRUCH

Czas rozgrzewania

Mozliwo$C rozgrzewania (tzn. zdolnoéé szybkiego nagrzania rury i jej zawartosci) nie jest standardowo
przewidywana przy projektowaniu systemu. Przy uruchomieniu w niskich temperaturach nalezy
przewidzie¢ odpowiednio diugi czas nagrzewania.

Stopniowe zafaczanie

Jezeli mozliwodci elektryczne instalagi zasilajacejsa ograniczone, przy uruchamianiu w niskich
temperaturach nalezy zatacza¢ obwody stopniowo (np. gdy chcemy przy bardzo niskich temperaturach
uruchomi¢ caty system grzejny). Stopniowe zataczanie obwodéw zapewni, Ze wysokie prady rozruchu
nastepowac beda jeden po drugim, a nie jednoczesnie.

EKSPLOATACJA | KONSERWACJA

Budowa systemu, instalacja i dokumentacja

System grzejny musi by¢ prawidtowo zaprojektowany, zainstalowany i udoumentowany. Dokumentacja
musi obejmowaé przynajmniej specyfikacje obwoddw grzejnych. Rysunki instalacji z zaznaczonym
rzeczywistym miejscem potozenia obwoddw s najlepszym dokumentem do przegladéw
konserwacyjnych. Protokoly (rys. 9) sa réwniez wazng czgécia dokumentacji systemu.

Inspekcja wzrokowa i funkcjonalna

Inspekcja powinna obejmowac zaréwno kontrole wzrokowa jak i pomiary elektryczne. Zaleca sig jej
przeprowadzanie nie tylko przed pierwszym uruchomieniem instalacji ale takze w regularnych odstepach
czasu w trakcie jej eksploatacji. Dodatkowo inspekcje taka zaleca si€ po kazdej naprawie lub
czynnosciach konserwacyjnych na rurociagu.

Kontrola wzrokowa
= Izolacja termiczna - kontrola oston zewnetrznych pod katem uszkodzen, brakujacych uszczelnien,
rys czy rozszczepien. Jedli uszkodzenia wystepuja, nalezy je naprawic ewentualnie wymieni¢ izolacje
termiczna i ponownie uzbroié oraz uszczelnic. )
WILGOTNY MATERIAt IZOLACII TERMICZNE] MA ZtE WEASNOSCI IZOLACYINE I DLATEGO
NALEZY GO UTRZYMYWAC W STANIE SUCHYM.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia mechanicznego izolacji, sprawdziC stan kabli grzejnych
i ewentualnie wymieni¢ uszkodzony odcinek.
= Skontrolowac stan puszek przytaczeniowych, rozgateznych i termostatéw pod katem szczelnosci,
korozji i innych czynnikdw.
= Sprawdzi¢ poprawno$¢ potaczen elektrycznych, stan izolacji kabli grzejnych i wykonanie ztaczek.
= Skontrolowac czy termostaty i ich czujniki sq poprawnie umocowane i nie narazone na uszkodzenie.
= Sprawdzi¢ czy pokrywy wszystkich obudow, puszek przytaczeniowych itp. sa prawidtowo dokrecone.
= Sprawdzi¢ funkcjonowanie termostatu. Ustawi¢ prawidtowa temperature po zakoriczeniu inspekcii.

Pomiary elektryczne
= Pomiar rezystandji izolacji powinien by¢ przewidziany jako staty punkt sktadowy okresowej obstugi
i przegladow

Czestotliwos¢

= W przypadku instalacji zabezpieczajgcych przed zamarzaniem inspekcje powinny by¢
przeprowadzane corocznie, przed rozpoczeciem okresu grzewczego, . przed zimaq .

= W przypadku instalacji stuzgcych do utrzymania temperatury procesow (technologicznych) inspekcje
powinny by¢ przeprowadzane w regularnych odstepach czasu, co najmniej dwa razy w roku,

Szkolenie personelu

»  Okresowe przeglady i konserwacje przeprowadzac powinien przeszkolony
i do$wiadczony personel utrzymania ruchu.
= Zalecane jest wprowadzanie nowych rozwigzan w technikach eksploatacji i konserwacii, wspierane

metoda regularnych treningéw personelu konserwacyjnego.



Serwis LUXBUD
Obok wykonawstwa kompletnych instalacji grzejnych LUXBUD oferuje przeprowadzanie prac
przegladowych przez swéj dodwiadczony personel.

Konserwacja
Kable grzejne nie wymagajg zadnych czynnosci konserwacyjnych. Metalowe czesci urzadzen kontrolnych

powinny byc¢ raz w roku zabezpieczane przed korozja,

Naprawy rurociggu

Wyltaczy¢ napiecie zasilajace kable grzejne znajdujace sie na naprawianym odcinku. Zabezpieczy¢ kable
grzejne na czas naprawy przed uszkodzeniami mechanicznymi i termicznymi (np. zdemontowac czesc
obwodu grzejnego). Po wykonaniu naprawy sprawdzic instalacje grzejna. Sprawdzenie powtdrzy¢ po
ponownym zatozeniu izolacii ciepinej.

USZKODZONE KABLE GRZEJNE

o Nie naprawia¢ uszkodzonego kabla grzejnego — zaleca sie wymiang uszkodzonego odcinka obwodu.

» Wymiang odcinka kabla grzejnego przeprowadzi¢ natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia. Migracja
wilgoci wgtab nieuszkodzonej czesci kabla grzejnego moze spowodowac zwarcia nawet po wymianie
uszkaodzonego odcinka.

Zalecamy w przypadku uszkodzenia systemu grzejnego skontaktowac sig z firmg LUXBUD Sp. z 0.0.
tel: 022 8170332, 8399022, 8398230.



1.

PROTOKOL INSTALACJI ELEKTRYCZNEGO OGRZEWANIA RUROCIAGOW

Nr. obwodu :

© 2. Dane obwodu

A. Typ kabla grzejnego
B. Diugosc kabla grzejnego [m]
3. Pomiary odbiorowe
A. Obecnosc uszkodzen mechanicznych

B. Rezystancja izolagji (min 500V DC, zalecane

2500V DC; min 20 M) pomiedzy zytami
zasilajgcymi i oplotem [ MQ2 |

C. Rezystancja izolacji (min 500V DC, zalecane

2500V DC; min 20 MQ) pomigdzy oplotem
i metalowa rurg [ MQ |

4. Pomiary pod napieciem

A. Napiecie zasilajace [ V ]
B. Prad rozruchu[A]
C. Prad ustalony {(po ok. 15 min.) [A]

D. Temperatura rurociagu [ °C ]

5. Uwagi:

Data

Wg projektu

Stan rzeczywisty

Data

TAK

NIE

Data

Wg projektu

Stan reczywisty

Obwdd grzejny zostal sprawdzony i *moze/nie moze by¢ dopuszczony do eksploatacji :

Wykonawca

Klieni

* - niepotrzebne skredic

Daia

Data




Samoregulujgce przewody grzejne
z serii PROTEKTOR

OGRZEWANIE
RYNIEN

i

Opis:
Przewody firmy LUXBUD z serii PROTEKTOR sg

samoregulujgcymi,  jednostronnie  zasilanymi
tasmami grzejnymi. Specjalny, usieciowany
polimerowy rdzen przewodzgcy jest potgczony z
zytami zasilajgcymi o przekroju 1,22 mm?
(ocynowana linka miedziana). Rdzen grzejny
zmniejsza Ilub zwigksza swojg moc grzejng
odpowiednio do zmian temperatury w jego
otoczeniu. Dwie warstwy izolacji zapewniajg
doskonatg wytrzymatos¢ dielektryczng, odpornosc
na wilgo¢ i ochrone mechaniczna. Wewnetrzna
izolacja termoplastyczna jest trwale zespolona
z materiatem grzejnym. Na izolacji wewngtrznej
jest  wyttoczona izolacja zewnetrzna
z termoplastycznego elastomeru. Oplot,
(ocynowana  miedZ), ulozony na izolacji
zewnetrzne] tworzy ekran ochronny na catej
diugosci przewodu.

Przewody PROTEKTOR do aplikacji rynnowych
dostepne sa z dwoma rodzajami powiok
zewnetrznych chronigcych je przed wplywami
otoczenia - poliolefinowa o obnizonej painosci,
odporng na promieniowanie UV oraz
fluoropolimerowa, ktora umozliwia stosowanie
przewodu grzejnego w korytach rynnowych
wytozonych powtokami bitumicznymi.

Zastosowanie:

+ Powtoka zewnetzna
* Qplot ochrenny

« Zyhy zasilajgoe miedziane

» Samoregqulujaey rdzed grzejny
* |zolacja zespelena z elementem grzejnym
* lzolagjz zewngirzna

Zasada dziatania:

Réwnolegle zyly zasilajgce dostarczajg napiecie
na calej diugosci przewodu  grzejnedo.
Przewodzacy rdzen grzejny tworzy nieskoriczong
liczbe réwnolegiych , przewodzacych Sciezek co
pozwala ciaé przewod na dowolng dilugosc
w trakcie montazu bez niebezpieczenstwa
pojawienia sig zimnych stref. Charakterystyka
samoregulacji przewodu grzejnego  wynika
z wewnetrznych wiasciwosci  materiatu
tworzacego przewodzacy rdzen. Przy wzroscie
temperatury rdzenia liczba przewodzgcych
sciezek w materiale ulega zmnigjszeniu co
automatycznie zmniejsza moc grzejng. Przy
obnizeniu wariosci temperatury liczba Sciezek
przewodzacych wzrasta powodujgc wzrost mocy
grzejnej. Zjawisko to wystepuje na catej diugosci
przewodu, dzieki czemu nastepuje dopasowanie
mocy grzejnej do réznych warunkéw panujgcych
w ogrzewangj rynnie.

Efekt samoregulacji pozwala na krzyzowanie
i stykanie sie przewodow grzejnych bez obawy
o ich przegrzanie. Samoregulacja mocy grzejnej
pozwala na efektywne wykorzystywanie energii,
gdyz ciepto wytwarzane jest tylko w miejscu gdzie
jest potrzebne, oraz ogranicza max temperaturg
powtoki przewodu.

Przewody PROTEKTOR s3 idealne do stosowania w systemach rynnowych , zapewniajgc ich
droznoéé w sezonie zimowym i zapobiegajac tworzeniu sig sopli i zatoréw lodowych. Ze wzgledu na
swoje wiasciwosci grzejne moga by¢ bezpiecznie uzytkowane zaréwno w rynnach metalowych jak

i wykonanych z tworzyw sztucznych.

Opcje wykonania:

O ICE-PROTEKTOR z powloka zewnetrzna wykonang ze zmodyfikowanej poliolefiny, stosowana dla

wiekszosci instalacji rynnowych (metalowe, PCW itp.).

O ICE-PROTEKTOR/T z powloka fluoropolimerowa dla koryt rynnowych wylozonych powtokami

bitumicznymi.

O FROST-PROTEKTOR 26 z powloka zewnetrzng wykonang ze zmodyfikowanej poliolefiny, stosowany dla
instalacji rynnowych (metalowe, PCW ) wymagajacych duzych mocy grzejnych.

[}

FAT-PROTEKTOR 26 z powloka fluoropolimerowa dla Koryt rynnowych wylozonych powiokami
bitumicznymi i wymagajacych duzych mocy grzejnych

05-092 tomianki, ul. Warszawska 50, B 022 766 45 60, 022 768 45 70, fax: 022 751 36 38
www.luxbud.pl



Samoregulujgce przewody grzejne

z serii PROTEKTOR

OGRZEWANIE

LUXBUD

RYNIEN

Dane techniczne

ICE
PROTEKTOR

PROTEKTOR/T

iICE

FROST " FAT
_____ PROTEKTOR 26

Moc grzejna w suchej rynnie :

18 W/m przy 0°C

28 Wim przy 0°C

Moc grzejna w zalodzonej rynnie : |

36 W/m przy 0°C

45 W/m przy 0°C

Napiecie znamionowe :

230 VAC

Zabezpieczenie nadmiarowe :

C 16A

Max. temperatura pracy :
(przewod pod napieciem )

(napiecie wylgczone, do 1000 h )

Max. temperatura wytrzymywana :

Max. dtugosé obwodu :

80 m

80 m

Min. promien giecia :

25 mm

Min. temp. montazu :

-30°C

Wymiary :

11,8 x 5,8 mm

11,6 x 5,6 mm

11,8 x 5,8 mm

11,6 x 5,6 mm

Ch-ka mocy grzejnej
przy napieciu 230V AC

FP 26

35

30

25 ~

20 IP

15 \

10

20 25 30

35 40 45 50

55 80 [°Cl

05-092 tomianki, ul. Warszawska 50, 8 022 766 45 60, 022 766 45 70, fax: 022 751 26 38
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LUXBUD

System grzejny PROTEKTOR

INSTRUKCJA MONTAZU
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja montazu i eksploataci dostarcza niezbednych informacji na temat elekirycznych systemow grzejnych
montowanych w rynnach, korytach dachowych, rurach spustowych itp. Zakres instrukcji obejmuje systemy grzejne
oparte o przewody samoograniczajgce PROTEKTOR.

2. Wymagania ogéine

Podczas montazu i eksploatacji samoograniczajacych przewodéw grzejnych oraz ich systemow instalacyjnych nalezy
przestrzegaé pod kazdym wzgledem wymienionych ponizej wytycznych. Zlekcewazenie tych zalecen prowadzic moze do
powstania powaznych zagrozen dla oséb obstugujacych instalacje jak i elementow samego systemu grzejnego.

Przy montazu i eksploatacji elektrycznych systemow grzejnych nalezy przestrzegal wymagan zawartych Zarowno w
krajowych przepisach takich jak normy DIN VDE 0100, DIN VDE 0105, PN-EN 50110-1:2005 i PN-EN 50110-2:2002,
PN-IEC 60364-4-41:2009 jak rowniez norm bezpieczensiwa takich jak BGV A2 czy tez przepisow zawartych w
Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 21 kwietnia 2006 r. (Dz. U. Nr 80, poz. 583).

Nieprawidtowy montaz ogrzewania elekirycznego | zwigzanych z nim elementow systemowych lub uszkodzenie kabla
grzejnego moze doprowadzié, podczas eksploatacii, do zwarcia oraz powstania zagrozenia pozarowego.

Nalezy chronié korice przewodu grzejnego przed wplywem warunkow otoczenia.

NIE WOLNO tACZYC ZE SOBA ZYt ZASILAJACYCH TASMY GRZEJNEJ — ZWARCIE!

Celem prawidiowego wykonania montazu przewodow grzewczych stosowac nalezy oryginalne zestawy ztaczek
dostarczane przez firmg LUXBUD.

Gwarancja utrzymuje swa waznoé¢ tylko wéwczas, gdy dokladnie spetnione sg wszystkie wskazowki | zalecenia
zawarte w niniejszej instrukeji oraz w dotgczonych do wyrobow instrukcjach instalacji i montazu. Szczegolnie dotyczy to
powyzszych uwag i wskazdwek.

3. Magazynowanie

Przyjecie towaru :
= Porownaé zawartosé przesyiki z listem przewozowym.
» Dokonaé kontroli dostarczonych przewoddw grzewczych i elementéw dodatkowych pod katem mozliwych
uszkodzen transportowych.

Przechowywanie :
= Przewody grzejne oraz slementy przytaczeniowe nalezy przechowywaé w miejscu suchym i czystym.
=  Podczas przechowywania nalezy w szczegolnosci odseparowaé elementy systemu grzejnego od kontakfu
z chemikaliami.
= Nalezy upewnié¢ sie, ze podczas skiadowania przewody grzejne chronione s3 przed uszkodzeniami
mechanicznymi.
«  Temperatura skiadowania nie moze spadaé ponizej -40°C i przekracza¢ +60°C.

s W przypadku, gdy przewody grzejne i elementy przylaczeniowe majg byé, nawet przez krotki czas,
przechowywane w wilgotnych pomieszczeniach badz na placu budowy, nalezy je kazdorazowo skutecznis

zabezpieczy¢ przed wilgocig.

4. Dobér przewodu grzejnego i konfiguracja cbwodu

Przed przystapieniem do moniazu ogrzewania elekirycznego w rynnie wykonawca powinien sprawdzi¢, czy system
grzejny zostat prawidiowo skonfigurowany. W szczegdinosci nalezy sprawdzi¢ nastepujgce punkty :
1. Czy dostarczono doktadna dokumentacje projektowsg oraz komplet instrukcji montazowych?
2. Czy dobrany przewdd grzejny speinia postawione wymagania (patrz tabela 1) szczegoinie w zakresie :
= wymaganej mocy grzejnej
= odpornosci powtoki zewnetrznej na warunki zewngtrzne | materiat podfoza
= maksymalnej dopuszczalnej temperatury pracy
=  maksymalnej dopuszczainej temperatury otoczenia

3. Czy dobrana diugo$é obwodu grzejnego nie jest zbyt duza w stosunku do max dopuszczalnej technologicznie
diugosci obwodu grzejnego dla danego typu tadmy grzejnej.
4, Czy dobrano odpowiadajacy wymaganiom system przytaczeniowy?
5. Czy pozostate materialy wchodzace w sktad systemu grzejnego bad? taczacej sie z nim instalacji odpowiadaja
wymaganiom :
= elektrycznym

= mechanicznym
»  fermicznym



Jezeli odpowiednia dokumentacja nie zostata dostarczona z systemem, zalecamy skontrolowanie zgodno$ci
przytoczonych powyzej punktéw z dokumentacjg wyrobdw. W przypadku wyslgpienia niejasnodci podczas kontroli
podstawowych zatozen projektowych, zalecamy Panstwu nawigzanie kontakiu z biurem technicznym LUXBUD.

EKO ICE EKO FROST
Dane techniczne PROTEKTOR 15| PROTEKTOR | PROTEKTOR 25 | PROTEKTOR 26
Powtoka zewnetrzna : Termoplastyczna poliolefina
ICE EAE o
: PROTEKTOR/T 'PROTEKTOR 26
Powtoka zewnetrzna : Fluoropolimer (teflon)
Napiecie znamionowe : 230 V AC
Moc grzejna przy 0°C w rynnie :
- rynna sucha : 18 Wim 28 Wim
- rynna zalodzona : 36 Wim 45 Wim
Max. temperatura pracy
(przewdd pod napieciem ) +65°C
Max. temperatura wytrzymywana o o o o
(nepiecie wylgczone) +80°C +85°C (1000h) +80°C +85°C (1000h)
Max. diugo$s¢ obwodu :
Zabezpieczenie C16A : 75m 80m 50 m 60 m
Zabezpieczenie C20A : - 95 m - 70m
o A Powioka policlefinowa - NIE
d wioki b |
Qdpomusciabawiok Diiumiczne Powtoka flusropolimerowa - TAK
Odporno$é na promieniowanie UV: TAK
Min. promien giecia : 25 mm
Min. temperatura montazu : -30°C
Wymiary :
Wersja z powfoka poliolefinowg : 10,5 x 5,5 mm 11,6 x 5,6 mm 10,5 x 5,5 mm 11,6 x 5,6 mm
Wersja z powfoka fluoropolimerowa: - 11,8 x 5,8 mm - 11,8 x 5,8 mm

. Montaz systemu grzejnego

Planowanie prac .

Montaz elekirycznego systemu grzejnego rynien skoordynowaé nalezy czasowo z innymi pracami
montazowymi na dachu.

Wszystkie prace zwiazane z wykonaniem rynien, rur spustowych, koryt itp. muszg zostaé kompletnie
zakonczone.

Prace kontrolne przed przysiapieniem do momntazu :

Na krétko przed rozpoczeciem montazu wykonaé pomiary rezystancji izolacji przewodu grzejnego.
Skontrolowaé, czy na placu budowy sg dostepne wszystkie komponenty systemu grzejnego, niezbedne do
wykonania montazu i czy sg one nieuszkodzone.

Koniecznie sprawdzié, czy oznaczenie przewodu grzejnego i komponentow jest zgodne z wytycznymi
projektowymi i lista materiatowg oraz ceriyfikatami.

Na podstawie instrukcji montazowych zataczonych do wyrobow, sprawdzié czy jest do dyspozycji wymagany
komplet narzgdzi.

Nalezy rozplanowaé utozenie przewoddw grzejnych dokonujge inspekci elementow instalacji rynnowej, kiére
maja by¢ ogrzewane.



= Planujac trasy przewodéw grzejnych zwrocié uwage na wystepujace ostre krawedzie mogace doprowadzié¢ do
uszkodzenia elementu grzejnego - usunaé je, ominac lub zabezpieczy¢ np. blachami ostonowymi.

Postepowanie z przewodem grzejnym :

= Do odwijania przewodu grzejnego ze szpuli zastosowac nalezy stabilny wspornik szpuli.

= Przew6d grzejny odwijaé w kierunku jak na Rys. 1. Nie stosowaé szarpnieé i silnych naprezen w trakcie
odwijania, unika¢ zaginania oraz zatamywania przewodu grzejnego.

= Podczas odwijania przewodu grzejnego nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie przechodzit on przez narozniki lub ostre
krawegdzie.

= Nie stawaé na przewodzie grzejnym! Nie uzywaé go jako petli do wchodzenia! Nie przejezdza¢ pojazdami po
przewodzie grzejnym!

Ukfadanie przewodu grzejnego :
= W typowych instalacjach rynnowych o szerokosci do 150mm przewdd grzejny nalezy uktadaé 1-krotnie wzdiuz
drogi edptywu wody, w najnizszym punkcie rynny jak pokazano na Rys.2. Przewdd uktadaé swobodnie, o ile to
mozliwe bez mocowania do konstrukcji rynny.

Rys. 2

=

= Dia plaskich koryt rynnowych moze by¢ konieczne zwigkszenie krotnosci utozenia przewodu grzejnego.
W takim przypadku do zapewnienia odstepu pomiedzy prowadzonymi rownolegle nitkami przewodu stosowane
sa elementy dystansujace (Rye 3a i 3b) w postaci blach montazowych ASH lub taém stalowych z zaczepami.

Rys. 3a




= Do stabilizagji przewodu w rynnie lub zabezpieczenia przejécia przez ostre krawedzie zalecane jest stosowanie
blach montazawych ASH wykonanych ze stali nierdzewne].

Rys. 4a Rys. 4b

Przy ogrzewaniu krawedzi dachu ukiadaé petle przewodu grzejnego na catej diugosci od tapacza sniegu do
krawedzi dachu stosujac jako elementy montazowe blachy ASH. Max odstep pomigdzy przewodami grzejnymi
ok. 0,5m {Rys. &)

Przewdd grzejny nalezy przeciac dopiero wowczas, gdy zostanie on juz utozony w rynnie. Przyciecie na wymiar
nie wplywa na nominalng moc grzejng przewodu grzejnego (W/m).
Podczas ukladania nalezy przewidzied, dla konfekcjonowania przylaczy, rozgatezien typu T oraz zakonczed,
wymagana dodatkowo diugo$¢ przewodu grzejnego (okoto 0,5 m.).

Mocowanie przewodu grzefnego !

Nie jest zalecane trwale mocowanie przewodu grzejnego do powierzchni rynny. Umozliwia to prosty demontaz
instalacji grzejnej np. podczas czyszezenia instalacji rynnowe.

W celu zabezpieczenia przewodu przed zsunieciem sig w rurach spustowych stosowac :

>
bV d

>

b

pojedyncze blachy ASH (jak na Rys 4a) dla rur spustowych o dtugosci do ok. 8m

podwéjne blachy ASH potgczone opaskg pod katem prostym i zaczepione np. o krawedz rynny (jak na
Rys 3b) dla rur spustowych do ok. 10m.

zawieszki z preta $5mm zaczepiane o krawedzie rury spustowej z 1m odcinkiem tancucha, do ktorych
mocowany jest opaskami przewod grzejny dla rur spustowych do max 20m (Rys. 6).

dla rur spustowych o wiekszej diugosci nalezy stosowac linkg nodna, do kidrej co ok. 15m nalezy
mocowac przewdd grzejny.

Do zapewnienia dystansu pomiedzy kablami przy réwnoleglym prowadzeniu kilku nitek przewodu grzejnego
stosowaé blachy montazowe ASH (max 3 nitki) lub tasme montazowg z zaczepami.



Rys. 6

/

\“___/

= Przy ogrzewaniu niewielkich obszaréw wokét koszy spustowych lub w zagtebieniach dachéw mozliwe jest
stosowanie siatek galwanizowanych lub ze stali nierdzewnej, do ktdrych mocowany jest, opaskami nylonowymi,

przewod grzejny.

Tabela doboru elementéw mocujgcych

Elementy montazowe Materiat Wymiary Opakowanie Zastosowanie
Blacha montazowa ASH Stal nierdzewna 260x25x1,5mm 1 szt zagé%eeztzgf;é?ﬁgiﬁ}’écy
KAS (5 x ASH + 10 opasek) | Stalnierdzewna | 260x25x1,5mm 1 kmpl. Zagéig‘zgggs";‘giﬁfﬁcy
Opaski kablowe UV Nylon dt. ~200 mm 100 szt. M"cglggsiigﬁes‘?’:tif da
Tasma montazowa 10-30 Aluminium szer. 20 mm 10m Element dystansowy
Tasma montazowa 10-30 Cu Miedz szer. 20 mm 10m Element dystansowy
Zawieszka do fanicucha Stal nierdzewna o5mm x 295mm 1szt. Muct;vpviggv:\;;u e
taricuch PCV . 1m M°°°s“;ﬁ;ti§v‘\’,"ej’”’ze
Siatka galwanizowana gaiwaﬁit;c[,\wana szer. Tmiub 0,5 m 25 m Ogrzewanie powierzchni
Siatka VA Stal nierdzewna szer. 1m 25m Ogrzewanie powierzchni

Komponenty systemu grzejnego :

nastepujace elementy dodatkowe :

»  System przyigczeniowy przewodu grzejnego.

»  Przewody zimne.
¥  Elementy mocujgce.

= Dodatkowo moga by¢ zastosowane :

»  Mufy potgczeniowe/naprawcze przewodu grzejnego.
¥ Elementy rozgateziajgce

»  Skrzynki przytgczeniowe [ zaciskowe
»

Regulatory

Oprécz przewodu grzejnego w skiad kompletnego obwodu ogrzewania elektrycznego wchodzg z reguly




Dalsze zalecenia montazowe -

» Przed podigczeniem przewodow zasilajacych zainstalowac kompletny system przyiaczeniowy przewodu
grzejnego.

= Skrzynki przytaczeniowe obwodow grzejnych lokalizowaé w migjscu tatwo dostepnym dla obstugi.

= Upewni¢ sis, ze po montazu skrzynek ich wejécia dtawikowe nie bedg znajdowac sig na gémej Sciance
obudowy.

= W czasie montazu obudowy skrzynek powinny byé jak najdiuzej zamkniete aby unikngé przedostawania sie
brudu i wilgoci do ich wnetrza.

= Poprawnosé meontazu systemu przylaczeniowego i dziatania obwodu grzejnego potwierdzi¢ poprzez pomiary
rezystancji petli grzejnsj.

=  Po zamontowaniu skrzynek przytgczeniowych sprawdzié :
» Czy zastosowano odpowiednie wejscia dlawikowe i zaslepki, i czy zostaly one prawidtowo zainstalowane.
> Czy dokrecone sg wszystkie potaczenia srubowe.
»  Czy obudowy skrzynek sa prawidlowo zamocowane na wspornikach.
»  Czy sg speinione wymagania ujete w dopuszczeniach dla danego typu instalacji

Ogledziny i odbior po montazu :
= Upewnic¢ sie co do prawidiowosci utozenia przewodu grzejnego, a w szczegolnosci, czy :
» przewod grzejny utozony jest na calej dtugosci instalacji rynnowej (dia rur spustowych podtgczonych do

kolektora — do poziomu przemarzania).

dodatkowe ilosci przewodu grzejnego ufozone sg w miejscach rozgatezieri, na poczatku i koricu obwodu.

przewdd grzejny nie wykazuje zadnych uszkodzen oraz czy nie zostat utozony bez zabezpieczenia na

ostrej krawedzi

= Skontrolowaé nalezy prawidlowo$¢é montazu przytaczy, zakonczen, puszek przylgczeniowych, jak réwniez
regulatorow i czujnikow (kontrola wzrokowa).

= Nanies¢ w dokumentacji instalacji rynnowej rozmieszczenie obwodéw grzejnych, pofozenie przytgezy,
rozgatezien i czujnikow.

= Wykona¢ pomiary rezystancji izolacji wszystkich obwodow grzejnych.

= Wykonaé probe grzania z pomiarem pradu rozruchowego i ustalonego (min po 5 min) dla kazdego obwodu.

= Prawidlowo$¢ montazu oraz funkcjonowania ogrzewania elekirycznego musi byé potwierdzona protokotem
odbioru z zamieszczonymi wynikami pomiarow.

A

v

6. System przytaczeniowo-zakoriczeniowy TERMOSET i TERMOSET EKO.

System przquczenlowo — zakoriczeniowy oparty o technike termokurczliwg, przewidziany jest do wspélpracy z taSmami
grzejnymi  z serii PROTEKTOR i EKO PROTEKTOR. System ten umoznwra polgczenie przewodu grzejnego
z przewodem zasilajgcym (max 3x2, 5mm? — TERMOSET i max 3x1,5mm? — TERMOSET EKO), przewodu grzejnego
z przewodem grzejnym oraz wykonanie zakonezenia. W potgezeniu z dodatkowym tréjnikiem (nie wystepuje w systemie
TERMOSET EKO) mozliwe jest rowniez wykonywanie rozgaftezienia obwodu grzejnego. Prace te wymagajg
zastosowania Zrodta ciepta w postaci opalarki i powinny by¢ wykonywane przez doswiadczony personel, wyposazony
w odpowiednie narzedzia.

Tabela 2 — system TERMOSET

Uklad polgczenia Opis Nazwa
- - Komplet do wykonania pofgczenia TERMO-SETS

z przewodem zasilajgcym i zakoniczenia

-——-sm | RozgafeZnik typu Y dla 3 kabli grzejnych | :
i (trojnik + 3 zestawy TERMO-SET S) TEAWO38T

Rozgateznik typu Y dla 2 kabli grzejnych

N — mmm " mm | (irjnik z przewodem zasilajacym I=2m | TERMO-SET Y 230V
| + 2 zestawy TERMO-SET 8)

——————— mmm---—--- | Komplet do wykonania mufy naprawcze; TERMO-SET N




Tabela 3 — system TERMOSET EKO

Ukiad polaczenia Opis Nazwa

v___ - Komplet do wylko_nanfa .pchz‘enta ‘ TERMO-SET S EKO
7 przewodem zasilajacym i zakoriczenia

ety - - Komplet do wykonania mufy naprawczej | TERMO-SET N EKO

7. Rozgatezienia
Zalecane jest stosowanie jak najmniejszej iloéci elementéw rozgateziajgcych. Dla krotkich odcinkow instalacji rynnowej
lub rury spustowej (do 4-5m) wskazane jest podwdjne prowadzenie przewodu grzejnego (petla) zamiast stosowania
rozgateznika.

Rozgafezienie w systemie TERMOSET.

Stosowane dla przewodow ICE PROTEKTOR, ICE PROTEKTOR/T, FROST PROTEKTOR 26 i FAT
PROTEKTOR 26.

Rozgateznik umieszczony wewnatrz ogrzewanej rynny (zalecana lokalizacja na jej bocznej $ciance).

Nalezy zapewnié takie prowadzenie przewodow grzejnych aby nie wystepowat obszar nieogrzewany w miejscu
instalowania rozgatezienia.

Ten typ rozgatezienia nie jest stosowany dla przewodow EKO-PROTEKTOR.

Rozgafezienie poprzez puszke rozgaleZna.

Stosowane dla cafej grupy przewodéw PROTEKTOR.

Puszka rozgatezna umieszczona na zewnatrz ogrzewanej ryany (Sciana, attyka itp.)

Do wykonania rozgatezienia wymagane dodatkowe zestawy TERMOSET S i TERMOSET S EKO zlokalizowane
wewnagtrz rynny.

Obwody grzejne w puszce taczone réwnolegle (Rys 7a i 7b).

Nalezy zapewni¢ takie prowadzenie przewodow grzejnych aby nie wystepowat obszar nisogrzewany w miejscu
umieszczenia ztgczy TERMOSET.

Stosowaé puszki o stopniu cchrony IP65 wykonane z materiatu odpomego na promieniowanie UV.

Rys. 7a Rys. 7h
obwid wefSdowy obwid weibciowy (1-F lub 3-F)
| | 1 |
; ;
|
O b G2 O
PEIL L [N [N !PE
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¥ ¥ i
cmmdagglonyy e PRZY ZASILANIU 3-FAZOWYM USUNAC MOSTEK

8. Regulacja pracy systemu grzejnego

Dobor regulatora temperatury :

Praca systeméw grzejnych opartych o przewody samoograniczajgce PROTEKTOR moze odbywac sie bez
nadzoru elementu sterujacego. Jednak w celu zwiekszenia bezpieczefistwa pracy, zywotnosci elementu
grzejnego | zmniejszenia kosztow eksploatacji ogrzewania zalecane jest jego zastosowanie.

Przy wyborze uktadu sterujacego nalezy zwrocié uwage aby jego parametry techniczne odpowiadaty
wymaganiom systemu grzejnego w zakresie :

»  napigcia pracy

pradu znamionowego

zakresu regulacji

dopuszczalnych temperatur pracy
stopnia ochrony IP

¥ O¥ W W v

rodzaju dopuszczen, certyfikatow



»  Zalecane jest stosowanie regulatordw z czujnikami kontrolujgeymi wilgotnoé¢ w rynnie i temperature oloczenia.

*  Dla malych systemow grzejnych wystarczajacey jest uktad sterowania oparty o pomiar temperatury ofoczenia.

= Prred montazem sterownika potwierdzi¢, ze wybrany regulator jest zgedny z wymaganiami technicznymi i moze
pracowac przy wybranej konfiguracji systemu grzejnego.

Regulator z czujnikiem temperatury otoczenia :
» Czujnik temperatury otoczenia montowa¢ zawsze w najchiodniejszym punkcie danego obszaru (zalecana
pétnocna strona).
= Przestrzegaé instrukcji montazu dostarczanych z danym regulatorem temperatury.

Regquiator z czujnikiem wilgotnosci i temperatury ofoczenia :
=  Czujnik temperatury otoczenia montowaC zawsze w najchtodniejszym punkcie danego obszaru (zalecana
pétnocna strona).
= Czujnik wilgotnosci zlokalizowaé w rynnie w misjscu gromadzenia sie wody (zalecana strona potudniowa).
= Przestrzegaé instrukcji montazu dostarczanych z danym regulatorem.
= Jezeli lokalizacja czujnika wilgotnoéci nie jest okreslona w projekcie prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym
firmy LUXBUD w celu uzyskania porady.

9. Zasilanie i zabezpieczenia elektryczne
Napiecie znamionowe !
= Obwody grzejne oparte o przewody samoograniczajagce PROTEKTOR zasilane sg napigciem 1-fazowym 230V
AC w ukiadzie TN-S.
Zabezpieczenie nadprgdowe obwodu grzejnego :

= Jako zabezpieczenia nadpradowe stosowad wytgczniki nadmiarowe o parametrach okreslonych w dokumentacji
projektowej. Stosowanie niewtasciwe dobranych zabezpieczen moze prowadzic do blednych zadzialan lub
zmnigjszenia skutecznoéci zabezpieczenia.

= W przypadku frudnoéci z doborem odpowiedniego zabezpieczenia prosimy o kontakt z Dzialem Technicznym
firmy LUXBUD.

Wytaczniki réznicowoprgdowe :
= Zalecane jest stosowanie wytacznikow roznicowoprgdowych o pradzie wytaczeniowym 30 mA.

»  Aby zapewnié skutecznoéé ochrony przeciwporazeniowej oplot ochronny przewodu grzejnego nalezy potgczyé
z przewadem ochronnym instalacji zasilajgcej.

W zakresie ochrony przeciwporazeniowej nalezy stosowaé sie do zaleceri lokalnych przepisow np. PN IEC
60364-4-41:2000

10. Kontrola i przekazanie do eksploatacji

Stata kontrola systemu grzejnego w trakcie montazu i podczas przekazywania do eksploatac]i stuzy wyeliminowaniu
dodatkowych kosztéw, wynikajacych ze zbyt poznego rozpoznania powstatych btedow montazowych. Poniewaz koszty
montazu ogrzewania oraz prac wykoriczeniowych przy elewacji budynku lub na dachu z reguly przewyzszaja koszty
samego przewodu grzeinego, nalezy konsekwentnie przestrzegac kolejnych etapdw procedury sprawdzania instalacji.
Pomiary rezystancji izolacji wykonywac nalezy w nastgpujgcych momentach :

> Kontrola wstepna - na krétko przed rozpoczeciem montazu przewodu grzejnego, na budowie.

> Kontrola podczas odbioru czesciowego - po wykonaniu kompletnego obwodu grzejnego bedacego

czescig systemu grzejnego.
» Kontrola przy przekazaniu do eksploatacji - przed wigczeniem kompleinego systemu grzejnego.

Pomiar rezystancji izolacfi

= Ta czynno&s kontrolna pozwala wykryé uszkodzenia zaréwno przewodu grzejnego, jak rowniez ewentualnych
btedéw montazowych przytaczy | zakonczen.

»  Stosowaé nalezy miernik rezystancji izolacji o minimalnym napieciu pomiarowym 500 V DC i maksymalnym
napieciu pomiarowym 1000 V DC (zalecana warto$¢ 1000 V DC). Wartosc rezystancii izolacji powinna wynosic
co najmniej 20 MQ na obwad grzejny, niezaleznie od jego diugosci.

= Kontrola powinna obejmowad:

»  Pomiar rezystancji izolacji pomiedzy zytg grzejng i oplotem ochronnym przewodu.
»  Pomiar rezystancji izolacji pomiedzy ekranem ochronnym i uziemiong powierzchnia np. rynny metalowej



Qdbiér | protokoty pomiarowe !

Po zakoficzeniu  montazu  danego  obwodu  grzejnego  nalezy, w  miarg  mozliwosci
w obecnosci Zleceniodawcy, dokonaé jego sprawdzenia i potwierdzié to protokolem odbioru  (Odbidr
Czesciowy). Protokét odbioru nalezy dotaczyé do dokumentacji powykonawczej.

W protakale odbioru nalezy udokumentowaé wszystkie wykonane czynnosci kontrolne.

Po zakonczeniu prac zwiazanych z montazem kompletnego systemu grzejnego, nalezy przeprowadzié Odbior
Koricowy poszczegolnych obwoddw grzejnych i udokumentowac je protokotem.

Przyjecie do eksploatacji

Przekazanie do eksploatacii instalacji grzejnej moze nastapic, gdy :

> Przediozono komplet certyfikatéw i protokotéw odbioru kazdego obwodu grzejnego oraz stwierdzono
prawidiowo$¢ dziatania ogrzewania.

Wykonano test funkcjonowania systemu sterowania i zasilania obwodéw grzejnych.

»  Upewniono sie, ze obwéd grzejny miesci sie w ramach parametrow uzytkowych okreslonych w wytycznych
projektowych.

A1

Uzytkownik ma obowigzek przeprowadzenia, przed pierwszym uruchomieniem, kontroli systemu grzejnego,
od strony jego prawidiowego dziafania. Kontrola powinna by¢ przeprowadzona przez elektryka z odpowiednimi
uprawnieniami, zgodnie z obowiazujgcymi w tym zakresie przepisami.

11. Eksploatacja i konserwacja systemu grzejnego.
Eksploatacja :

Podczas eksploatacji elektrycznego ogrzewania rynien nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie elementy skiadowe
systemu eksploatowane sg w ramach przedtozonych przez Dostawce parametrow. W szczegoinosci dotyczy to
przestrzegania maksymalnych  dopuszczalnych diugoéci obwoddw  grzejnych. Eksploatacja
w ramach tych parametréw uzytkowych stanowi podstawowy wymog dla ewentualnych, pbdZnisjszych roszczen
gwarancyjnych.

Dokumentacfa systemu grzejnego :

Poczawszy od projektu, poprzez montaz i przekazanie do eksploatacji oraz w trakcie okresowe] konserwaciji
ogrzewania nalezy prowadzi¢ kompletna dokumentacje kazdego obwodu grzejnego. Dokumentacja ta powinna
zawierac:

» Zalozenia projekiowe.

Dob6r przewodu grzejnego.

Plany rynien z naniesionymi obwodami grzejnymi.

Schematy elekiryczne.

Protokoty odbioru.

Informacje dotyczace napraw oraz innych prac serwisowych zwigzanych z rynnami lub obwodami
grzejnyrmi.

Raporty z ogiedzin

»  Instrukcje obstugi

Y ¥V ¥ ¥ Y

v

Konserwacja .

Celem zapewnienia maksymalnego, mozliwego do osiagnigcia bezpieczenstwa oraz niezawodnosci systemu
ogrzewania elekirycznego zaleca sie wprowadzenie okresowych programow przegladowych, kiére przewidujg
wykonywanie w przewidzianych odstepach czasu kontroli wzrokowej, kontroli poprawnosci dziatania oraz kontroli
parametrow elekirycznych poszczegdlnych obwodow grzejnych.

Kontrola wzrokowa | test dziatania :

Skontrolowaé nalezy izolacje cieping pod katem mozliwych uszkodzeri przewodéw grzejnych, ztaczy, puszek,
czujnikéw itp. i mozliwej penetracji wody do wnetrza przewodow grzejnych.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia skontrolowaé stan obwodow grzejnych.

»  Uszkodzone przewody grzejne nalezy wymieni¢ na nowe.

»  Wymieni¢ nalezy zuzyte elementy (na przyktad uszczelnienia, blachy zabezpieczajgoe etc.)

Nalezy upewnic sie, czy wszystkie pokrywy obudéw puszek sa prawidtowo zamknigte.

Sprawdzié przewody przylaczeniowe czujnikéw i obwodéw grzejnych pod katem uszkodzen jak rowniez
skontrolowa¢ prawidiowo$¢ ich utozenia i zabezpieczenia mechanicznego.

Przeprowadzi¢ test prawidiowego dziatania regulatoréw.

10



Kontrola parametrow elektrycznych :

= Pomiar rezyslancji izolacji powinien byé przewidziany Jako staly punkt skiadowy okresowych prac
konserwacyjnych systemu grzejnego.

Terminy kontroli :

= W przypadku instalacji grzejnych zabezpieczajgcych przed zamarzaniem kontrole powinny by¢ przeprowadzane
corocznie, przed rozpoczeciem okresu grzewczego.

Wykonywanie napraw i czyszczenia rynien :

= Planujgc wykonanie naprawy lub czyszczenia instalacji rynnowej nalezy wziaé pod uwage znajdujacy sig w
rynnie obwod grzejny pod napieciem. Zaleca sie wytaczenie instalacji grzejnej spod napiecia | zabezpieczenie
jej przed zataczeniem na czas wykonywania naprawy.

*  Prace naprawcze wykonywaé tak aby nie doszio do uszkodzenia systemu grzejnego. Zalecane jest wyjecie
elementéw staremu z rynny na naprawianym odcinku.

= Po  zakonczeniu naprawy, obwody grzejne muszg zostad ponownie zamontowane,
z zastosowaniem wiasciwych materiatow, fachowo oraz zgodnie z projektem.

= Poprawno$é odiworzenia instalacji grzejnej potwierdzié poprzez przeprowadzenie kontroli wzrokowej,
prawidiowego dziatania oraz parametréw elekirycznych obwodow grzejnych na naprawianym odcinku.
Sporzadzié protokoty z kontroli.

Uzytkownik podlega obowiazkowi kontroli urzadzen przed ich pierwszym uruchomieniem a nastepnie
w okreslonych odstepach czasu, najrzadziej co trzy lata.

Kontrola, podlegajgca obowiazkowi jej udokumentowania, przeprowadzana jest przez uprawnionego elektryka
lub pod nadzorem uprawnionego elektryka.

12. Postepowanie w przypadku uszkodzenia.

=  Podczas naprawy obwodu grzejnego stosowad wylgcznie oryginalne czesci przewidziane przez producenta
systemu grzejnego.

« W przypadku wystapienia usterki w dziataniu systemu grzejnego w pierwszej kolejnosci, przeprowadzié
procedure (patrz tabelki ponizej) identyfikacji usterki i o ile to mozliwe usungé jg wg zalecen procedury.

= Jezeli proba usuniecia usterki, przeprowadzona wedtug procedury, nie da Zzadnego rezultatu, nalezy
niezwiocznie zwrocic sie do Dziatu Technicznego LUXBUD.

= Przed rozpoczeciem naprawy nalezy obwéd grzejny wyfaczy¢ spod napiecia, sprawdzic¢ jego brak oraz
zabezpieczy¢ sie przed przypadkowym zalgczeniem napigcia.

» W przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac zwigzanych z zastosowaniem wysokich temperatur

(technika termokurczliwa) lub otwartego ognia wymagane jest zezwolenie na tego typu prace, wzglednie
podjete musza byé¢ adpowiednie srodki ochrony.

Procedura identyfikacji usterki i jej naprawy :

= Zabezpieczenie nadpradowe wyfacza obwéd grzejny

Mozliwa przyczyna Sposob posiepowania

Uszkodzone zabezpieczenie nadpradowe. Wymienié uszkodzone zabezpieczenie.

Sprawdzié prad obcigzenie obwodu grzejnego i poréwnac
z parametrami wylgcznika nadpradowego /bezpiecznika;
skontrolowaé obcigzalnosc pradowg przewodu
przylaczeniowego.

Zbyt mata warto$¢ prgdu znamionowego wytgcznika.

Zwarcie :
- w przytaczach, puszkach Zlokalizowa¢ i naprawi¢ uszkodzony element , wymienié
- na linii zasilajgcej uszkodzony przewéd grzejny.

- w przewodzie grzejnym w wyniku uszkodzenia.

"



Zabezpieczenie réznicowopradowe wyfacza obwod grzejny

Mozliwa przyczyna

Sposdb pqstf;powania

Uszkodzony wytgcznik roznicowopradowy.

Wymieni¢ wytgcznik réznicowopradowy.

puszkach w wyniku
lub  uszkodzenia

Wilgoé w przytgczach,
nieprawidiowego  montazu
uszczelnien.

Zlokalizowaé wilgotne miejsca, wymienic Zzaciski,
zdemontowad uszkodzone czedcl. W pierwsze] kolgjnosci
sprawdzi¢ obudowy na zewnatrz izolacji, w dalszej
kolejnosci przylacza pod izolacja.

Uszkodzony przewdd grzejny lub przewdd zasilajacy.

Zlokalizowaé uszkodzony odcinek i zainstalowac nowy
przewod grzejny lub przewod zasilajacy.

Brak ogrzewania lub niewystarczajaca skutecznosé systemu grzejnego

Mozliwa przyczyna

Sposéb posigpowania

Brak lub zbyt niska wartos¢ napigcia zasilajgcego.

Sprawdzié linie zasilajgca obwéd grzejny, wymienic,
naprawi¢ lub wigczy¢ istniejgce zabezpieczenia.

Ponownie przekalkulowaé wymagang moc grzejng.

Qoprana zb_y_t matq moc elementu grzejnego lub zbyt Zastosowaé elemeni grzejny o wiekszej mocy Ilub
matg gestosc mocy. zwigkszy¢ krotnosé ulozenia przewodu.
Zamoniowaé  przylacza, sprawdzic  prawidiowosc

Nie zamontowano przytaczy elementu grzejnego lub
wykonano je nieprawidtowo.

potaczen, skontrolowaé poprawno$é dziatania obwodu
grzejnego.

Uszkodzony przewéd grzejny.

Ziokalizowaé i wusunaé uszkodzenie, skontrolowac

poprawnos$¢ dziatania obwodu grzejnego.

Wysoka warto$é rezystancji zestykdw w  wyniku
nieprawidiowego montazu elementow
przytgczeniowych.

Sprawdzié potaczenia stykowe, zapewniC prawidiowy
docisk na zaciskach

Regulator systemu zostaf nieprawidtowo podtgczony,
wprowadzono btedng nastawg Iub  wybrano
niewtasciwg lokalizacje czujnika.

Skorygowaé podiaczenie regulatora, nastawe, prawidtowo
urnigjscowi¢ czujnik/czujniki .

Wilgoé w cbwodzie grzejnym w wyniku uszkodzenia
przytaczy lub przewodu grzejnego.

Wymieni¢ uszkodzone elementy.

Na przewdd grzejny oddziatywata zbyt wysoka
temperatura.

Wymieni¢ przewdd grzejny.

Wydanie 3/ 2010
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